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@ - ISTRUZIONI ORIGINALI
RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
PER RIVETTI 02,4 - @ 4,8
(*@ 4,8 SOLO ALLUMINIO)

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO II"

@ - TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL
FORRIVETS @ 2,4 + 0 4,8"
(*@ 4,8 ALUMINIUM ONLY)
INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

@ - TRADUCTION DES
INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE
POUR RIVETS @ 2,4 - @ 4,8*
(*0 4,8 ALUMINIUM SEULEMENT)
MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON
ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG
FUR NIETE 2,4 - 4,8 @
(*4,8 @ NUR ALUMINIUM)
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

@ - TRADUCCION DE LAS
ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA
PARA REMACHES @ 2,4 - @ 4,8*
(*0 4,8 SOLO EN ALUMINIO)
INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
NITOWNICA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA
DO NITOW 0 2,4-4,8 MM*
(*0 4,8 MM TYLKO ALUMINIUM)
INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE

- NEPEBOJ OPUTUHATIbHDIX WHCTPYKLIUIA
TWAPOMHEBMATUYECKII MHCTPYMEHT
INA 3AKNENOK @ 2,4-4,8 *
(*@ 4,8 TONIbKO U3 ATTIOMUHMA )
WHCTPYKLIMW NO UCNOTb30BAHUIO - AETAJIN

- TRADUGAO DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
REBITADORA OLEOPNEUMATICA
PARA REBITES 02,4 - 0 4,8*

(*@ 4,8 SO ALUMINIO) _ UK
INSTRUGOES DE UTILIZAGAO - PEGAS SOBRESSALENTES C n
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@ La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy
DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice Modello: Modello: RAC 211 - Rivettatrice pneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-4,8 (4,8 solo alluminio), Numero di serie: vedi retro copertina, alla quale questa dichiarazione si
riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezzadella "Direttiva Macchine 2006/42/CE (e successive modificazioni ed integrazioni)' e
"Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".

La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far S.r.l., con sede in Via
Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

The undersigned Far S.r1., having its office in Via Giovanni XXIll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - ftaly, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 211 - Pneumatic tool Application: for rivets diam. 2,4-4,8 (4,8 aluminium only), Serial number: see back cover which is the
object ofthis declaration complies with the basic safety requirements estabilishedin the "Machinery Directive 2006/42/CE acknowledge
(and subsequent amendments and integrations)" and "Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".
The person who is authorized to create the The person who is authorized to create the technical brochure is Massimo Generali, ¢/o Far S.r.l.,
head office in Via Giovanni XXIlI, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - ftaly.

@ La société Far S.r. soussignée avec siége a Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modéle: RAC 211 - Pistolet pneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 2,4-4,8 (4,8 alu seulement), Numéro de série: voir la dos couverture & laquelle cette déclaration Se rapporte est conforme
auxconditions essentielles de sécurité requises par la'Directive Machines 2006/42/CE et modifications etintégrations successives' et"Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".
La personne autorisée a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siége a Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore
-40057 - Granarolo Emilia - Bologna - taly.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.rl., mit Sitz in Via Giovanni XXIII, 2 - F_r_az. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die NietmaschineTyp: RAC 211 - Pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4-4,8
(4,8 nur fiir Alu), Seriennummer siehe Riickseite auf das sich diese Erklérung bezieht, den wesentlichen Sicherheitsanforderungen
der "Maschinenrichtlinie 2006/42/CE (und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entsprichtund)" und "Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".

Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit Sitz in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz.
Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La firmataria Far S.r.., domiciliada en Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadoraModelo: RAC 211 - Remachadora neumatica
Empleo: para remaches diam. 2,4-4,8 (4,8 este (ltimo
s6lo aluminio), Niimero de serie: ver la contratapa a la cual la presente declaracion se refiere corresponde a los requisitos
esenciales de seguridad previstos por la "Directiva Maquinas 2006/42/CE (y sucesivas modificaciones e integraciones)"
y "Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".La persona autirizada a constituir el fasciculo
tecnico es Massimo Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII n.2.
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Nizej podpisana firma FAR S.r.| z siedziba w Via Giovanni XXl 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
0SWIADCZA
na wiasng i wytaczng odpowiedzialnos¢, ze nitownica
Model: RAC 211 — Nitownica oleopneumatyczna Zastosowanie: do nitow o Sred. 2,4 - 4,8 (4,8 tylko aluminium), Numer seryjny patrz tylna
oktadka do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez "Dyrektywe Maszynowa
2006/42/WE wraz (z pdzniejszymi zmianami i uzupetnieniami)" i "Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".
0soba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.I. majacej siedzibe w Via Giovanni XXII, 2 - Fraz. Quarto
Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Hixenognucasieeca Far S.r.l., ¢ mectonaxox aexvem 8 Via Giovanni XXIII, 2- Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
3AABNAET

N0Z CBOK NCKNIOYUTENbHYIO 0TBETCTBEHHOCTb, uT0 3aknenoynuk mogenu: RAC 211 - MacnaHo-nHeBMaTHyeckuit 3akNenoyHbIin HCTPYMeEHT
Wcnonb3oBakue: ana 3aknenok auam. 2,4 + 4,8 (4,8 TonbKo anioMuHueBble), CEpUitHbIIA HOMEp: CM. Ha BHYTPeHHeil CTOpOHe 06N0XKN, K
KOTOPOMY 370 3aABNEHIe OTHOCUTCA, COBNIOAAET OCHOBHbIE TPeOOBaHMA 6e30nacHoCTH, N0 " AUPEKTUBbI NO MALLNHHOMY 060pyZ0BaHNI0
2006/42/CE (nnocnenytowmmu Moandukaumammnu sononHenuamu') n "Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK S1 2008 No. 1597".
YnonHoMoyeHHbIM LM ANA CO3AaHMA TEXHUUECKOi AOKYMeHTaLmuy aBnaeTcarocnognt (Massimo Generali), B ronoBHom oduce KomnaHum
Far S.r.l., koTopblit pacnonoxen no agpecy: Via Giovanni XXIIl, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

A abaixo-assinada Far S.r.l., com sede em Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA

sob sua exclusiva responsabilidade que a méquina de rebitar Modelo: RAC 211 - Méaquina de rebitar 6leo-pneumatica Uso: para rebites dim.

2,4 - 4.8 (4,8 apenas aluminio), ndmero de série: ver parte traseira da capa a qual esta declaracdo é referida, estd em conformidade com os
requisitos essenciais de seguranca prescritos da ‘Diretiva de Maquinas 2006/42/CE (e sucessivas modificacdes e integragdes)" e "Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".

A pessoa autorizada a constituir o fasciculo técnico & Massimo Generali, na Far S.r.l., com sede em Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore
-40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy

Quarto Inferiore, 31-12-2020 p

Far S.r.1. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npexnceparens AamunuctpaTuHoro Coeta)
(Presidente do Conselho de Administragao)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE @
L'uso dell’'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra @ 2,4 e 4,8 mm.

Il diametro @ 4,8 mm puo essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

I sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAG 211 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale
sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti
all’'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le
dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAG 211 assolutamente maneggevole. La possibilita di
perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 + 4,8 mm only.

Diam 4,8 mm only in aluminium.

The RAC 211 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technicai solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI @
L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de 2,4 a 4,8 mm.

Le @ 4,8 mm pour rivets en aluminium.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAC 211 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systeme
pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes provoques par I'usure des composants, donc, une
plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4 + 4,8 mm verwendet werden.

4,8 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 211 gewahrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle.. Dies bedeutet
eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und einem sich daraus
ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Lésungen setzen die Dimensionen und
das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 211 absolut handlich. Die Mdglichkeiten des Auslaufens
von Ol aus dem 6ldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchléssigen Dichtungen verhindert, die dieses
Problem eliminieren.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION @
El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre g 2,4y 4,8 mm.

El didmetro g 4,8 mm se utiliza sélo para remaches de aluminio.

Gracias al sistema oleoneumatico, laremachadora RAC 211 brinda una potencia mayor respectoalas tradicionales remachadoras
neumaticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como
consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracion. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y el peso
de la maquina rindiendo la remachadora RAC 211 absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por et sistema
oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

6 75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 )
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UWAGI OGOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA
Narzedzie jest przeznaczone do uzycia wytacznie z nitami zrywalnymi o Srednicy od ¢ 2,4 do 4,8 mm.

Srednica @ 4,8 mm moze by stosowana wytacznie dla nitow aluminiowych.

System oleopneumatyczny zastosowany w RAC211 nadaje urzadzeniu dodatkowejmocy, wzgledem tradycyjnego systemu pneumatycznego,

na ktérym bazuja inne modele nitownic. Oznacza to diametralne zmniejszenie ilosci probleméw zwiazanych ze zuzyciem komponentéw
przy réwnoczesnym zwiekszeniu niezawodnosci i zywotnosci. Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity na redukcje wymiaréw oraz
wagi maszyny, dzieki czemu nitownica RAC 211 jest niezwykle wygodna w obstudze. Mozliwos¢ wyciekdw w systemu oleodynamicznego
zostata wykluczona dzieki zastosowaniu uszczelek eliminujacych ten problem.

OBLLUWE CBEAEHUA U OBNACTD MPUMEHEHUA.
JlaHHbIii UHCTPYMEHT NpeaHa3HaYaeTCA ANA UCNONb30BAHINA CKIIOUNTENBHO C BbITAXHBIMI 3aKenkamu auameTpom ot @ 2,4 1o 4,8 MM.
[JnameTp @ 4,8 MM MOXET UCMONb30BATHCA TONBKO AIA aNOMUHUEBbIX 3aKNEMOK.

MacnaHo-nHeBmaTMueckas cucTema ncrionibsyemas 3aknenounnkom RAC 211 obecrieunBaeT GoMibluyl MOLHOCTb MO CPaBHEHMID C
TPaAULMOHHOV NHEBMATUYeCKOi CUCTEMOI, Ha KOTOPOIA OCHOBAHBI ApYTiie MOAENN 3aKNeNoYHOro NHCTPYMeHTa.

370 03HauaeT peskoe COKpaLLeHMe Npobnem (BA3aHHbIX C U3HOCOM KOMMOHEHTOB, UTO MPUBOAWT K YBENMUEHMI HAZEXHOCTU W
LONTOBEYHOCTI.

TIpUHATBIE TEXHUYECKNE PELLEHIA YMEHBLIAIOT Pa3Mep U BeC MHCTPYMeHTa, Aenas 3aknenounuk RAC211 yno6Hbim B pabote.

BO3MOXHOCTb yTeUKi Macnia U3 ruapaBaNuecKoil CUCTeMbl He JONYCKAETCA MO MPUUNHE MCMONb30BAHNA YIOTHUTENBHBIX MPOKNAZOK,
KOTOpbIe YCTpaHAIoT 3Ty npobremy.

NOTAS GERAIS E AMBITO DE APLICAGAD

0 uso da ferramenta destina-se exclusivamente para o uso de rebites cegos com didmetro entre ¢ 2,4 € 4,8 mm.

0 didmetro @ 4,8 mm pode ser usado apenas para rebites de aluminio.

0 sistema hidraulico usado pela méaquina de rebitar RAC 211 fornece maior poténcia do que o tradicional sistema
pneumatico sobre o qual se baseiam outros modelos de méquinas de rebitar. Isto significa uma dréstica reducao dos
problemas causados pelo desgaste dos componentes com consequente aumento de fiabilidade e duragdo. As solugdes
técnicas adotadas reduzem as dimensdes e o peso da méaquina tornando a maquina de rebitar RAC 211 absolutamente
manejéveis. A possibilidade de vazamentos do sistema hidrdulico sdo impossibilitadas pelo uso de guarnigdes de vedagao
que eliminam este problema.

75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 ) 7
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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesolo quando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non é valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
A La mancata osservanza o trascuratezza delle
seguenti avvertenze di sicurezza pud avere

conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell'uso.

« Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

 Si raccomanda I'uso dell’'utensile da parte di personale
specializzato.

* Usare durante I'impiego dell’'utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

« Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

* In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

« L'utensile pud essere trasportato a mano ed & consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

* Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o
I'immagazzinamento.

« Siconsiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il

cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A

sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di

adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia o tappo

antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana

etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il

disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell'aria compressa siano

correttamente dimensionati per I'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato all'alimentazione tirandolo

per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e

da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non

rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione

assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di

registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

ATTENZIONE!!!

Prima di utilizzare la rivettatrice, montare il fondello di protezione
in dotazione, come evidenziato nella figura sottostante.

FAR declina ogni responsabilita per eventuali dannialla rivettatrice,
persone 0 cose causati dalla mancata presenza del fondello.
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE
Larivettatrice RAC 211 ¢ identificata da unamarcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e indirizzo

del fabbricante Designazione macchina

— RAC 211
rA CE Uk

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (B0)

MADE IN ITALY
| E—

Numero di serie

PARTI PRINCIPALI

A) s Ugello
B)... Attacco bilanciatore
C) ot Serbatoio chiodi
D)... Pulsante apertura aspirazione
E) oo Pulsante di trazione
F) oo Tappo serbatoio olio
G)... .. Allacciamento aria compressa

H) oo Cannotto porta ugello
l).... Fondello di protezione
L) s Selettore

DATI TECNICI
© Pressione di €SErCIZIO ......ocoveveveveriieieeieersenes 6 BAR
 Diametro interno minimo tubo alimentazione

Aria COMPIESSA ...vovevevieieeierereisisesereeieieiens
» Consumo aria per ciclo...
© FOrza massima .......cocoeenienienicnenens
O PBSO s 1,400 Kg
» Temperatura di Utilizzo.........c.ocoovernrenicnienne -5°/+50°C
« VValore medio quadratico ponderato in

frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac),

a cui sono sottoposte le membra superiori......... <2,5 m/s?
 Pressione acustica dell'emmissione ponderata (A).. 70 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C) ...... <130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A) .......ccocoevrerieinnenn 82 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

75036124 - RAC 211 - rev 05 - ( 09-2022 ) 11
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USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2)

La rivettatrice RAC 211 & dotata di un sistema di aspirazione del
chiodo, che permette al rivetto di rimanere posizionato sull’ugello
anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice; non
trattenere il rivetto con le dita! Tale dispositivo viene attivato
mediante il pulsante (D) e cessa la sua azione una volta che
questo viene rilasciato. In questo modo l'aspirazione avviene
solo contemporaneamente alla rivettatura, eliminando i consumi
d’aria con rivettatrice ferma. E possibile mantenere sempre
attivata I'aspirazione del chiodo tenendo premuto il pulsante
(D) e spostando lateralmente la leva (L).

I chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dalla rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore all'interno

dell’apposito serbatoio (C).

ATTENZIONE! Non togliere per nessun motivo il
serbatoio (C) durante I'operazione di rivettatura,
poiché I'espulsione del chiodo dalla parte
posteriore della rivettatrice, pud causare danni
alloperatore e a persone che si trovano in
prossimita della zona di lavoro.

A serbatoio (C) pieno non azionare la rivettatrice, togliere
alimentazione, svitare il contenitore (C) e svuotarlo in un
apposito contenitore. NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI
NELL'AMBIENTE! Riposizionare il serbatoio (C) e riprendere il
normale ciclo di lavoro.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-f5-f6)
L'utilizzo prolungato dellarivettatrice pud darluogoallo slitamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Si dovra
quindiprocederealla puliziadei suddetti morsettied allasuccessiva
lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta il
corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale di mm 24. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 12 e mm 14
per smontare il mandrino (M) da cui saranno estratti i morsetti
(N) . Per la sostituzione dell'ugello (A) consigliamo di servirvi
della chiave in dotazione e di montare su di essa I'ugello rimosso
dalla rivettatrice in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.

12 75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 )
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. 17)
Il rabbocco dell'olio del circuito oleodinamico si rende necessario
dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte
un calo di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con
rivettatriceinsostaenon alimentata, tenutain posizione orizzontale,
rimuovere il tappo (F) servendosi della chiave a brugola di mm
5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (0) preventivamente riempito
con olio idraulico commerciale con HLP 32 ¢St.

Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dell’aria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente
cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (0),
questa condizione sta a significare che il rabbocco dell'olio &
completato. A questo punto disattivare I'alimentazione dell’aria
e, con rivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore olio
(0) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).
CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti.
Nel caso disvuotamento completo del circuito idraulico, recuperare
tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente
di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!
Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa

dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco
olio ( F) venga serrato con una coppia pari a:

15 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle
prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.

Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle
leggi vigenti.

®
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SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS ..

TOOL IDENTIFICATION ....cooiiiieririnians 15
MAIN COMPONENTS. 15
TECHNICAL DATA .....ovivieins 15

HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL
MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE
TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT
DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.l. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity with the

safety requirements, in order to avoid any consequence
for your and other people security and to allow the best
tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

* For all maintenance and/or repairs please contact FAR
s.r.l. authorized service centers and use only original
spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what mentioned above (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

* Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

« For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« |f any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

« The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

 There are no special requirements for storage.

 Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

e |f it is possible, we suggest a safety balancer.

« |fthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

* Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

* Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

« Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

o After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

 These instructions must be carefully followed.

* Do not use the riveting tool in the case of visible damage.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection bottom
supplied with the tool, as indicated in the picture below.
FAR has no responsibility for any damages on the tool,
persons or things caused by lack of the protection bottom.

14 75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 )
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 211 is identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation

of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting
tool when requesting technical service.

Company name and address

- RAC 211
rA CE Uk

VIA GIOVANNI XXII1,2

QUARTO INFERIORE (80) MADE IN ITALY

Serial number

MAIN COMPONENTS

A) o Nozzle
B) oo Balancer connection
C) s Nails container
D)o Suction opening button

.. Tensile strenght button

Qil tank plug
) T Compressed air connection
H) oo Head carring nozzle
1).... .. Protection bottom
L) s Selector

TECHNICAL DATA
@ WOrKing Pre8SSUIE .....cvvvvvievcveieisieeeee e 6 BAR
o Min. int. diam. of the compressed air

feeding N0SE ..o min. diam = 6 mm
 Air consumption per CYCle........ccoevevvvevreerererriienens 3,4 NI
o Maximum force............... .6 BAR-6639 N
CWEIGNT .. 1,400 Kg
* TWorking temperature........ccooeevveveveeirireeeiennns -5°/+50°C
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. .........cccccovvvnee <2,5 m/s?
* A-weighted emission sound pressure level ............ 70 dBA
¢ Peak C-weighted instantaneous sound pressure . <130 dBC
o A-weighted SOUNT POWET ..o.veeveirieecieiesine 82 dBA

AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

75036124 - RAC 211 - rev 05 - ( 09-2022 ) 15
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2)

Theriveting tool RAC 211 is equipped with a suction nail system
which increases a lot the usefulness of this tool. In fact, it
allows the rivet to remain in the nozzle even turning the head
of the riveting tool downwards. Do NOT keep the rivet with
your fingers! To make the system operate, press the button
(D) and release it to exclude it. In that way, suction takes place
simultaneously with riveting, thus avoiding air consumption
when your riveting tool is idle.

It is possible to keep the suction of the nail always activated
by keeping the button (D) pressed and moving the lever (L)
sideways.

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting
tool and ejected from the back into the proper container (C).

WARNING! Do not remove the container (C)
during the riveting operation, as the nail ejection
can cause damages to the worker or to persons
who are nearby the work surface.

When the container (C) is full of nails do not use the riveting
tool. Disconnect the tool, unscrew the container (C) and empty
it. DO NOT DISPERSE ANY NAIL! Screw the container and
start again to work.

MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f3-f4-f5-16)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For this
reason, itis necessary tolubricate the clamps after having cleaned
them with benzine or derivates. However, if clamps are worn out
andasaconsequence theirworking is jeopardized, replace them.
First remove the head which carries the nozzle (H) , by means
of a standard spanner of 24 mm. Then, by using two standard
spanners of 12 mm and 14 mm, remove the chuck (M) and
extract the clamps (N) .

When replacing the nozzle (R) , we recommend to use the
supplied wrench and fit the removed nozzle in it in order to
avoid losing the nozzle.

WARNING!
Desconnect air feed when performing those
operations.
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. 17)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of
work (15000 cycles), when you note a power loss. Put the riveting
tool (DOWELL AND NOT FED) in a horizontal position and remove
the plug (F) , by means of a5 mm Allen wrench (equipped with the
riveting tool); during this operation, check the oil level in order to
avoid any overflowing. Then, slowly pour the oil HLP 32 ¢St into
the bellows container (0) which shall be screwed to its seat on the
plug (F) . While keeping the riveting tool in a horizontal position
and starting air feeding, push the tensile strength button and make
the riveting tool carry out some cycles until air bubbles inside the
container (0) stop coming out. This condition indicates that the
topping up of the oil has fully been achieved. At this point stop
the air feeding and, while keeping the riveting tool in a horizontal
position, unscrew and close up the container (0) and the plug (F).
WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves. Ifyou need to empty fully the hydraulic
circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a
Company that is authorized to discharge any waste.

ATTENTION!

Before disconnecting the compressed air hose,
make sure that it is not under pressure!
ATTENTION: Make sure that the oil filler cap ( F)
is tightened at a torque corresponding to 15 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

®

Follow the prescriptions of the national laws for
disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic
system, disassemble and split all the components
according to the material: steel, aluminium, plastic
material, etc.

Then proceed to scrap the materials in accordance
with current laws.
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MODE D’EMPLOI

GARANTIE
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE
IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE....
PARTIES PRINCIPALES ...
DONNES TECHNIQUES ...
MODE D’EMPLOI
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT
REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE......... 21
ELIMINATION DE LA RIVETEUSE........coevriirirernnircicneene 21

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ol il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquandl'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!

Le non respect des instructions suivantes peut
avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour 'intégrité d’autrui.

A

e Lisez avec soin la notice avant I'usage.

e Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-vous
aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR s.r.l. et
n'utilisez que des piéces détachées originales. FAR s.r.l.
décline toute responsabilité pour les dommages dus a des
pieces défectueuses qui interviendraient suite au non-respect
de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

 outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

» Pendant I'utilisation de I'outil utiliser des gants et des lunettes
de protections ou une visiére

 Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir
des équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

e Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides indiqués
dans ce dossier.

* En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau), il
faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon alcalin.

« Loutil de pose peut étre transporté a la main et il doit étre remis
dans sa boite aprés I'usage.

« |l n’y a pas de prescriptions particuliéres pour le stockage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.
En cas d’exposition quotidienne ot le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), 'on doit sassurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent étre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I’alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Apreés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

Suivre scrupuleusement ces instructions.

L'outil a riveter ne doit pas étre utilisé en présence de
dommages évidents.

ATTENTION!

Avant d’utiliser I'outil, veuillez I'équiper du culot de
protection (suivant la figure ci-dessous).

La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a 'outil, personnes ou choses
par manque du culot.
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

Loutil de pose RAC 211 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage GE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

@ a3

320

Raison sociale et adresse Designation de I'outil de pose

-A RAC 211 DONNES TECHNIQUES
r CE EE * Pression d’UtiliZation .........ccoooooovveeevvveeoeeccesssssseneee 6 BAR
B NN 85 MADEIN ITALY * Diametre int. min. tuyau alimentation
X COMPIME ..o min. diam = 6 mm
/ e Consommation d’air par CyCle ........ccoevverrerreernnnnns 3,4 NI
Numéro de série ° E‘;:Zi maximum
e Température d’utilisation ..........c.ccccovveerrieriennnne -5°/+50°C

« Valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence de

PARTIES PRINCIPALES

B) oo Buse
B) .o e Etrier de support
C).. .. Bol de récupération clous
D)... ..Bouton ouverture aspiration

E) oo Bouton de traction
F) oo Orifice de remplissage d’huile
. Raccord d’air comprimeé
................................................................... Téte porte buse
............................................................... Culot de protection
............................................................................. Sélecteur

I'accélération totale (Ac)

a laquelle les bras sont SOUMIS..........c.ccvveeunene. <2,5m/s?
* Pression acoustique de I'émission pondéré (A) .....70 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C) .....<130 dBC
« Puissance acoustique pondérée (A) ........ccccovverrnne. 82 dBA

ALIMENTATION EN AIR

Lair d’alimentation doit é&tre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.
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MODE D’EMPLOI (fig. f1-2)

Loutilariveter RAC211 est équipé d’un systeme d’aspiration du
clou qui lui permet de rester dans la buse, tout en maintenant
la téte de I'outil vers le bas, ce qui favorise considérablement,
I’emploi de I'outil. Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

Ce dispositif est actionné par le bouton (D) et cesse son action
lors que le bouton estrelaché. De cette fagon I'aspiration n’alieu
que pendant le rivetage, supprimant ainsi les consommations
d’air lorsque le pistolet a riveter n’est pas utilisé.

Il est possible de maintenir I'aspiration du clou toujours
activée en appuyant sur le bouton (D) et en déplacant le levier
latéralement (L).

Apresleserrage durivet, le clou coupé estentrainé par le pistolet
etexpulsé dans le récupérateur en plastique pour les clous (C).

ATTENTION!
Ne pas enlever pour aucune raison le conteneur
(C) pendant le rivetage, car I'éjection du clou

peut causer des dommages a I'opérateur et
aux personnes qui se trouvent a proximité du
secteur de travail.

Ne pas actionner I'outil de pose quand le conteneur (C) est
plein; déconnecter 'outil, dévisser le conteneur (C) et le vider
dans un conteneur spécial. NE PAS DISPERSER LES CLOUS!
Visser le conteneur (C) et commencer de nouveau a travailler.

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT

L'utilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des morssurleclou,acause de dépot d’impurité. [l faudradonc
nettoyer les mors a I'aide de benzine ou dérivés et, en suite,
les lubrifier. En cas d’usure, si elle comporte une altération de
leur correct fonctionnement, il faudra au contraire remplacer
les mors mémes.

Enlever la téte porte buse (H) en utilisant une clé commerciale
de 24 mm. ensuite, au moyen de deux clés commerciales de
12 mm et 14 mm enlever la broche (M) , d’ou on doit extraire
les mors (N) . Pour le remplacement de la buse (A) , il est
conseillé d’utiliser la clé fournie, sur laquelle on doit monter la
buse enlevée du pistolet pour éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees le
pistolet n’etant pas alimente!
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REMPLISSAGE DE L’'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. f7)
Leremplissage de'huile ducircuithydraulique estnécessaire aprés
unelongue période detravail (15000 cycles), quand I'on remarque
une diminution de puissance. Mettre I'outil de pose (déconnecté)
en position horizontale, enlever le bouchon (F) en utilisant la clé
de 5mm (fournie); pendant cette opération, il faut soigneusement
éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement du
bouchon (F) le conteneur a soufflet (0) aprés I'avoir rempli d’huile
HLP 32 ¢St. En retenant I'outil de pose en position horizontale,
mettre en route 'alimentation de I'air, presser le bouton de traction
et faire effectuer a I'outil quelques cycles jusqu’a ce qu'il n'y ait
plus de bulles d’air a 'intérieur du conteneur (0) . Cette condition
signifie que le remplissage de I'huile est achevé. A ce point, il faut
désactiver 'alimentation de I'air et, avec I'outil de pose en position
horizontale, dévisser le conteneur (0) et le refermer. Ensuite, il
faut fermer le bouchon (F) .

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions
ci-dessus et se munir de gants avant I'opération de remplissage
de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une
maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la

riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’huile ( F ) soit vissé avec couple
de 15 Nm.

Nous recommandons |'utilisation d'huile
HLP 32 ¢St ou similaires.

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE
Pour I'élimination de la riveteuse, veiller au respect
des dispositions légales en vigueur dans le pays ou
I'élimination s’effectue.
Apres avoir débranché la machine de I'alimentation
pneumatique, procéder au démontage des différents
composants en fonction de la nature des matériaux :
acier, aluminium, matieres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la
réglementation en vigueur.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewédhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKauferdas Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendet wird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Gerat nichtin Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND ANWEISUNGEN

ACHTUNG!!! )
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewdhrleisten und die
beste zu erreichen

« Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts aufmerksam lesen.

« Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den autorisierten
Kundendienststellen von FAR s.r.l. ausfiihren lassen und
ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden. Die Firma FAR s.r.I.
haftet nicht fiir durch defekte Teile verursachte Schéden, sofern
diese auf die MiBachtung der 0.g. Vorschrift zuriickzufiihren sind
(Richtlinie 85/374/EWG).

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

* Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und Handschuhe
zu verwenden.

* Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betrigbsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

* Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen dieser Anleitung entsprechen.

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit Wasser
und Alkaliseife ab.

« Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette zu
geben, in der es auch transportiert werden kann.

e Es gibt keine besonderen Anforderungen fiir die Lagerung.

« Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich tiberholt werden.

 Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfihren.

« Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

e Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
lbersteigt, miissen Sie einen Gehérschutz verwenden.

¢ Die Werkbank und Arbeitsflache soll immer rein sein, ansonsten
besteht Verletzungsgefahr.

* Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

« Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

* Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern Sie
weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dampfer.

 Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich, daB
das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

« Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern Sie
sich, daB dieser drucklos ist.

 Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

 Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei offensichtlichen
Schéden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist der mitgelieferte
Schutzring anzubauen, wie inder unterstehenden Abbildung
angegeben. FAR ibernimmt keinerlei Verantwortung fiir
Schéden an der Nietmaschine, Leuten oder Sachen, die
aus dem Mangel von dem Schutzring verursacht werden.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 211 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.ng.

Firmenname und adresse Angabe des werkzeugs
TECHNISCHE DATE
rA RAC 211 @ BEUTIEDSANUCK e 6 BAR
U SOV K12 CFI * Der Mindestinnendurchm?sser des
QUARTO INFERIORE (80) M,—,ADE'“'TA” Druckluftschlauches betrégt .........cccoovvvviecvnnnns 6 mm
o LUFtVerDrauch ..o 3,4 NI
o Max. Setzkraft.........ccocovnivncncncic 6 BAR-6639 N
. ¢ Gewicht 1,400 Kg
Seriennummer e Einsatztemperatur .......ccoocvveeiecncnncnncn von-5°/+50°C
« Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac),

. die sich auf den Arm auswirkt..............cccoocooeennee. <2,5m/s?
HAUPTSACHLICHE TEILE « A-bewertete Emissionsschalldruckpegel .................. 70 dBA
A) .......................................................................... Mundstiick * Momentane C-bewertete
B)... .. Balancerhalterung Emissionsschalldruckpegel ...........cccoovvvcooeeeeeee. <130 dBC
C) o Nagelbehdlter  « A-bewertete Schalldruckpegel .............oooovvveeceveeeeeee. 82 dBA
D)... .Ausloser fiir EinlaBoffnung
E) oo Ausloser fiir Ziehen
F) oo Oleinfiillschraube LUFTSPEISUNG
G)... ~.DruckluftanschluB D verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit

H)... ....Mundstiickirdger ~enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen VerschleiB der
1) e Schutzring sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
L) s Waéhler einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (fig. f1-f2)

Das Nietwerkzeug RAG 211 ist mit einem Absaugsystem
des Nagels ausgeriistet, wodurch die Brauchbarkeit des
Nietwerkzeugs erheblich erh6ht wird. Der Niet darf tatsachlich
auf der Diise in seiner Stellung bleiben, auch wenn der Kopf
nach unten gehalten wird. Den Niet NICHT mit den Fingern
zuriickhalten! Diese Vorrichtung wird mittels des Druckknopfes
(D) betatigt und hértihren Betrib bei Loslassen des Druckknopfes
auf. Auf diese Weise erfolgt das Ansaugen erst bei Nieten
und somit bei nicht arbeitendem Nietwerkzeug vollkommen
unterdriickt. Es ist mdglich, das Absaugsystem des Nagels
immer aktiv zu halten, indem Sie den Knopf (D) gedriickt halten
und den Hebel (L) zur Seite bewegen.Nach dem Anziehen
des Niets wird der abgeschnittene Nagel vom Nietwerkzeug
abgesaugt und aus dem hinteren Teil in das Innere des dafiir
vorgesehenen Behdlters ausgestossen (C).

ACHTUNG! Offnen Sie den Nagelbehilter
A (C) nie wahrend des Nietvorganges, da der
Nagelauswurf fiir den Arbeiter und Personen
in seiner Néhe gefdhrlich sein kann.
Wenn der Nagelbehlter (C) voll ist, soll man das Werkzeug
nicht mehr verwenden. Zum Entleeren unterbrechen Sie die
Druckluftverbindung, schrauben den Nagelbehdlter ab und
entleeren diesen. VERSTREUEN SIE KEINE NAGEL. Schrauben

Sie den Nagelbehdlter (C) auf und beginnen Sie wieder mit
der Arbeit.

WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS (fig.f3-4-5-6)
Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum
Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiinren, wegen des
Sichablagerns von Unrinheiten. Die oben genannten Spannbacken
miissen daher mit benzin oder dessen Derivaten gereinigt
und danach geschmiert werden. Beim VerschleiB, falls der
einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die
Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentrdger ist durch einen 24 mm handelsiblichen
Gabelschliissel auszuspannen (H) . Danach, mittels zwei 12
mm und 14 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel
ausspannen (M), woraus die Spannbacken (N) herauszunehmen
sind. Zur Auswechslung des Mundstiickes (A) wird esempfohlen,
den dazugehdrigen Schliissel zu verwenden, worin das aus
dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick einzubauen ist, damit
es nicht verlorengeht.

ACHTUNG! obengenannte eingriffe bei nicht

luftgespeistem nietwerkzeug ausfiihren.
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NACHFULLEN VON OL IN DEM GLDYNAMISCHEN
KREIS (fig. f7)

Das Auffillen des Ols des &ldynamischen Kreislaufs wird
nach einer langen Arbeitsperiode (15000 Arbeitszyklen)
jedesmal nétig, wenn man eine Abnahme des Hubs bemerkt.
Bei stillgelegtem NICHT LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen
Nietwerkzeug, den Stépsel (F) durch den Ausstattung
gehdrenden 5mm Inbusschliissel entfernen. Dabei achten Sie
darauf, daB das Ol nicht iiberlduft. Den Faltbehalter (0) , der
man vorher mit 01 HLP 32 ¢St eingefilllt hat, in die Offnung
des Stopsels (F) einschrauben. Legen Sie das Werkzeug
horizontal hin, aktivieren Sie die Luftzufuhr und driicken Sie
den Luftausldser mehreremale bis keine Luftaus dem Olbehlter
(0) ausstromt, d.h. das Werkzeug ist gefiillt. Nun unterbricht
man die Luftzufuhr bei horizontaler Lage und schlieBt den
Olbehdlter (0) mit der Schraube (F) .

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten
und mit Handschuhen zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!
A Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres
der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter

Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der
OltankverschluB ( F ) mit einem 15 Nm liegenden
Anzugsmoment angeschraubt wird.

Es empfiehlt sich O HLP 32 ¢St oder &hnliches
zu verwenden.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

®

Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind
die nationalen gesetzlichen Bestimmungen
einzuhalten. Nach dem Abtrennen der Maschine
von der Druckluftanlage montieren Sie die
verschiedenen Bestandteile ab und unterteilen
Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium,
Kunststoff, usw.

Das Entsorgen und Verschrotten geschieht
gemass den ortlichen Vorschriften.
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GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcion de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/compradorcuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segln su
disefio. La garantia no es valida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete (inicamente areparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!

No cumplir o despreciar las advertencias de seguridad
puede prejudicar su incolumidad o la incolumidad de
otras gentes y también el funcionamiento del equipo

A\

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente repuestos originales. FAR s.r.1. declina cualquier
responsabilidad por dafios ocasionados por piezas defectuosas y
sino se ha cumplido por inobservancia cuanto arriba (Directiva
CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio web
hitp://www.far.bo.it ( Organizacion )

« Elequipo tiene que ser empleado sélo por personas especializadas.

 Durante el empleo del equipo ponerse gafas de protectoras o
visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda emplear
solo fluidos seguin las caracteristicas indicadas en eso fasciculo.

« En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto con
la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con agua y jabdn
alcalino.

* No hay requisitos especiales para el almacenaje.

e Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presion actstica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.
Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segn la utilizacién
prevista.

Jamds se arrastrard el equipo conectado a la alimentacién
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamés
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.
Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

No utilice la remachadora en presencia de dafos evidentes.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo de
proteccion en el equipamiento base, como indicado en la
figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad por los
eventuales dafos de laremachadora, personas o cosas que
pueden ser causados por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 211 es identificada por una marca con
razon sociale y direccion del productor, designacion de la
remachadora, marca CE.

Al contactar el servicio de posventa, mencionar siempre los
datos de la remachadora.

320

Razon social y direccion Designacion de la remachadora
DATOS TECNICOS
- © Presion de €JErciCio ........ccoevveecveveveieieeeeieieeeees 6 BAR
rA RACU2|(11 * Diametro interior minimo del tubo de alimentacion aire
VIA GIOVANNI XXIll2 c CA COmprimidO .................................................. g min. =6 mm
QUTOIFEAORE 0)  [IADE TR © CONSUMO @& POT CICIO.... e s 3,4 NI
* Potencia maxima .........ccooevvevnevrineecencins 6 BAR-6639 N

1,400 Kg
» Temperatura de utilizacion............ccccoecveenerrencnenes -5°/+50°C
« Valor medio cuadrdtico de la aceleracion
total registrado en frecuencia (Ac)
ejercitado sobre los miembros superiores
 Presion acustica emision ponderata (A)

Nimero de serie

PARTES PRINCIPALES ¢ Presion aclstica istantdnea emision
T Inyector PONAErata (C) ...cveeeeeeeeirereireeireirei e <130 dBC
) YOS Toma balanceador ~ * Potencia actistica ponderado (A) ..............cccewe.. 82 dBA
B e Tanque clavos

D)o Pulsador de apertura aspiracion

E) oo Pulsador de traccion

F).. Tapon tanque aceite  ALIMENTACION DEL AIRE
G Conexion aire comprimido  EJ aire de alimentacién debe estar libre de cuerpos extrafios
H) oo Tubito externo porta inyector y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
)... Fondillo de proteccion las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de

L) e Selector lubricacion para aire comprimido.
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USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-2)

La remachadora RAC 211 es equipada con un sistema de
aspiracion del clavo, que permite que el remache permanezca
posicionado en la boquilla mientras mantiene la cabeza de la
herramienta hacia abajo, lo que aumenta considerablemente
la practicidad de la remachadora. jNo sujetar el remache con
los dedos! Dicho dispositivo se activa por el pulsador (D)
y se desactiva al soltar el mismo pulsador. De esa manera,
hay aspiracion solo al remachar, evitando asi el consumo de
aire cuando la remachadora no esta en funcién. Es posible
mantener laaspiracion del clavo siempre activada presionando
el botdn (D) y moviendo la palanca hacia los lados (L). El clavo
truncado luego del apretamiento del remache es aspirado por
laremachadoray expulsado por la parte posterior en el interior
del especifico colector (C).

A

iCUIDADO! Jamas se quitard el tanque (C)
durante la operacion de remachado pues el
remache truncado, durante su trayecto hasta
la parte posterior de la remachadora, puede
ocasionar dafios al operador y a las personas
en la zona de trabajo.

Con el tanque (C) lleno jamas se pondrd en

funcion la remachadora. En cambio, cortar la alimentacion,
destornillar el contenedor (C) y efectuar el vaciado por medio
de un apropiado contenedor. JAMAS SE DEJARAN LOS
REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE! Volver a colocar
el tanque (C) y efectuar un regular ciclo de trabajo.

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. 3-f4-f5-16)
El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depésitos
de impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a la limpieza de
dichosbornes conbencinao derivadosyalasucesivalubricacion.
Sinembargo, silos bornes estan desgastadosy su funcionamiento
esta comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza porta inyector (H) , empleando
una llave de tipo estandard de mm. 24. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm. 12 y mm. 14 quitar el mandril (M) y extraer
los bornes (N) .

Para reemplazar el inyector (A) , se aconseja el uso de la llave
equipada y de montar sobre la llave misma el inyector quitado
de la remachadora, para evitar su posible pérdita.

CUIDADO!

Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)
Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un
prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), cuando se advierte
una disminucion de potencia de la remachadora. Proceder como
sigue: cortar la alimentacion y con la remachadora parada y en
posicion horizontal, quitar el tapon (F) por medio de la llave Allen
de 5 mm (en el equipamiento base). Al efectuar esa operacion
hay que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite.
Atornillar en el asiento del tapon (F) el contenedor de fuelle (0)
lleno de aceite hidraulico de tipo HLP 32 ¢St. A continuacion,
con la remachadora horizontal, conectar la alimentacion del aire
y apretar el pulsador de traccién de manera que la remachadora
cumpla una serie di ciclos y acabe la emision de burbujas de aire
enel contenedor (0) . Una vezalcanzada esa condicion, se acaba la
restauracion de nivel de aceite. Luego, desconectar laalimentacion
deairey con la remachadora horizontal, destornillar el contenedor
de aceite (0) y cerrarlo. Seguir a cerrar el tapon (F) .
ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion
de nivel de aceite por medio de guantes. Si se efectia el vaciado
completo del circuito hidréulico, hay que coger el aceite en un
contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para
la eliminacion de desechos.

JATENCION!
iAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado
aceite ( F ) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: 15 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32
¢St o similares.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Paraeliminarlaremachadoraseguirconatencion
cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despuesdehaberdesconectadolaremachadora
respecto del sistema neumatico, proceder
con el desmontaje de todos los componentes

dividendoles segun sus categorias: acero,

aluminio, material plastico, ecc.

La eliminacién de los componentes debera

efectuarse segtn lo dispuesto por las normas

vigentes.
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GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesieczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez Klienta.
Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarangja, jesli narzedzie
zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w przypadu
jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie obowiazuje,
jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli nie jest poddawane pracom
konserwacyjnym opisanym w instrukji obstugii konserwacji. W przypadku
wad lub usterek, firma FARS.r.l. zobowiazuje sie wytacznie donaprawyi/lub
wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA!!

Nie przestrzeganie podanych zaleceri bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznar sie z niniejsza instrukja.

« W przypadku koniecznosci

serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewfasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja)

- Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone

0soby.

- W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularow ochronnych oraz

rekawic.

« W trakde czynnosci serwisowych nalezy stosowac klucze z

wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w

rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w

instrukgji.

- Wrazie kontaktu skory z olejem nalezy umyc rece mydtem alkalicznym.

Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca
sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwadje i przeglad.

« Brak specjalnych wymagari dotyczacych przechowywania lub

magazynowania.

+ Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac

przy wytaczonym narzedziu.

- Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na

balanserze.

« W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w

ktorym poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczeristwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukgja dziennego czasu
ekspozycji, itd.)

+ Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza

ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione

upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s3 odpowiednia dla
narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

+Nie szarpa¢ narzedzia za przewéd zasilania powietrzem, przewdd z

powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepta.

« Po skoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie

zostaly klucze serwisowe.

« Przed odfaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze

narzedzie nie jest pod ci$nieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

Nie uzywac nitownicy w przypadku widocznych uszkodzen.

OSTROZNIE!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa ostone na
denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia uzywanego bez
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica RAC 211 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE.
Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace
sie na nitownicy.

Firma i adres

Okreslenie maszynya

rA RAC 211

VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (80) MADE IN ITALY
c—3

Numer serii

CZESCI GLOWNE

....Laczep balansera
.......................................................... Pojemnik na gwozdzie
.................................................. Przycisk otwierania zasysania
..................................................................... Przycisk ciagu
............................................................ Korek zbiornika oleju
...Z3cze do sprezonego powietrza
............................................................... Tuleja nosna dyszy
........................................................... Denko zabezpieczajace
............................................................................. Przefacznik

DANE TECHNICZNE
© CiSNIeNIe TODOCZE ..v.vveeeeeeeeeeieeee e 6 BAR
* Minimalna srednica wewn. przewodu zasilania

POWIBLIZEM ...cvvevevevee e g min. =6 mm
* Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy...........ecveevcvneenen. 3,4NI
© Sitamaksymalna............ocoeevviiiiicnennnnn. 6 BAR - 6639 N
© WaGA..c.ee e 1,400 Kg
* Temperatura robocza.........c.cceeevvrecucicincine. -5st. ¢/ +505t.C

® Przyspieszenie reka/ramig..............ccocoveirieiiiiiiecninnn. 2,5 m/s?
* (iénienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.. 70 dBA
¢ Chwilowe ciénienie akustyczne skorygowane

charakterystyka C....o.veveeeeeeceeeeeeees <130 dBC
* (isnienie akustyczne skorygowane A .............coevvervennene 82 dBA
ZASILANIE W POWIETRZE

Dostarczane powietrze musiby¢wolne od ciatobcych orazwilgodi, aby chronic
nitownice przed przedwczesnym zuzyciem ruchomych czeci; zalecasie wiec
zastosowanie zespotu smarujacego do sprezonego powietrza.
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EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2)

Nitownica RAC 211 jest wyposazona w system zasysania gwozdzia,
pozwalajacy, aby nit pozostawatw prawidtowym potozeniuna dyszy, réwniez
gdy gtowica nitownicy jest skierowana do dotu, coznacznie zwieksza aspekt
praktyczny obstugi nitownicy; nie przytrzymywacnitu palcami! System
ten jest wiaczany poprzez nacisniecie przycisku (D) i wytaczany z chwila
zwolnienia przycisku. W ten sposéb zasysanie ma miejsce réwnocze$nie
z nitowaniem, dzieki czemu unika sie zuzycia sprezonego powietrza przy
zatrzymanej nitownicy. Mozliwe jest utrzymanie zawsze aktywnego
zasysania gwozdzia przez wcisniecie przycisku (D) oraz przesuwajac w bok
dzwignie (L). GwéZdz odciety po zacisnieciu nitu, zostaje zassany przez
nitownice i wyrzucony do znajdujacego sie w tylnej czesci zbiornika (C).

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zatozyc na nitownice
pojemnik na zerwane gwozdzie ( C).

A

Gdy zbiornik (C) jest pelny, nalezy przerwac prace, odlaczyc zasilanie,
odkrecic zbiornik (C) i oproznic go do przeznaczonego do tego pojemnika.
Nie rozrzuca¢ zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!

Nastepnie nalezy ponownie zalozyc zhiornik (C) i rozpoczac dalsza prace.

KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE (rys f3-4-
5-6)

Przedtuzajace sie uzycie nitownicy moze spowodowac élizganie sie zaciskow
na gwozdziu wskutek odktadania sie zabrudzen. Nalezy wéwczas wyczysci¢
zaciski, a nastepnie nasmarowac je, lub, w przypadku zuzycia zaciskow
uniemozliwiajacego dalsze z nich korzystanie, wymienic je.

Zdjac tuleje nosna dyszy (H) za pomoca klucza 24 mm. Nastepnie za pomoca
dwdch kluczy 12 mm i 14 mm zdjac uchwyt (M) , z ktdrego zostang wyjete
zaciski (N) . Do wymiany dyszy (A) zalecamy postuzenie sie dostarczonym
na wyposazeniu kluczem i zamontowanie potem na nim zdjetej dyszy, tak
aby jej nie zgubic.

UWAGA!
Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy

odfaczonej od zasilania.
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WYMIANA OLEJU (rys £7)

Dolanie olejudo obwodu hydraulicznegojest niezbedne po dtugim okresie pracy
(15000 cykli), gdy wyczuwalne staje sie zmniejszenie skoku nitownicy. W tym
celu nalezy: zatrzymac nitownice i odfaczyc ja od zasilania, trzymajac ja
poziomo, zdjackorek (F) przy uzyciukluczaimbusowego 5 mm (nawyposazeniu);
uwazac, aby nie doprowadzic do wylania sie oleju. Wkreci¢ w gniazdo korka (F)
pojemnik mieszkowy (0) napetniony wczesniej dostepnym w handlu olejem
hydraulicznym HLP 32 ¢St.

Trzymajac nitownice wciaz w poziomej pozycji, waczyc zasilanie w powietrze,
nacisnac przycisk ciagu, wykonujac kilka cykli, dopoki w pojemniku (0) nie
przestang pojawiac sie pecherzyki powietrza, co oznacza, Ze uzupetnianie
oleju zostato zakoriczone. Nalezy wowczas wykaczy zasilanie w powietrze, z
nitownica wciaz w poziomej pozycji, odkrecic pojemnik z olejem (0) i zamknac
go. Nastepnie ponownie zatozy¢ korek (F) .

0OSTROZNIE: bardzowazne: stosowacsiedopowyzszychinstrukgiiprzeprowadzac
operacje dolewania oleju w zatozonych rekawicach.

W przypadku catkowitego oprézniania obwodu hydraulicznego, nalezy spusci¢
catyolejdoodpowiedniegopojemnika,anastepnie oddacgo dofirmyzajmujacej
sie usuwaniem odpadow.

UWAGA! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od nitownicy,
upewnic sie Ze nie jest on pod ci$nieniem!

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju ( F ) zostat
dokrecony z sita réwna 15 Nm.

Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje
przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
@ Po odtaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej,
nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegélnych
komponentéw, segregujacjewzaleznosciodichtypologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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WNHCTPYKLIUX MOA UCNOJIb30BAHUIO

« B cnyyae HenpesBUAEHHBIX yTeUeK Macna u ero KOHTaKTa ¢ Koxei,
aKKypaTHO CMOViTe ero npu NOMOLLM BOAbI 1 LLENOYHOT0 Mbina.

« JlaHHbIii MHCTPYMEHT MOXHO NEpPeHOCUTb BPYYHYlo, Mocne ero
TAPAHTUIHBIE OBA3ATENbCTBA 1CMONb30BaHNA Mbl COBETYEM KNacTb ero B yNaKoBKy.
NPUMEYAHNA 11 MEPBI IPEAOCTOPOMHOCTH......cvc e «Het 0cobbix Tpe6oBaHWi K XpaHeHI0 1 CKNAZAUPOBAHMIO.
NOEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA.... « [Ina npaBunbHOrO GYHKUMOHMPOBAHUA MHCTPYMeHTa HeobXoAvMa
TMABHBIE YACTH TlaTesbHaA NpoBepKa Kaxjoe nonyroaue.
TEXHUYECKWE IAHHBIE « [lpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He NOAKMIYEH K MUTaHWIO, Npex/e
CNONb30BAHNE UHCTPYMEHTA. YeM HauMHaTb €ro YACTKY UMK MOYNHKY.
TEXOBCTYXMBAHWE 11 CMEHA OOPMATA + CoBeTyem, NP BO3MOXHOCTH, N0NIb30BaTbCA 6anaHMpom.
[JI0NVBKA MACIA ONEOAUHAMUYECKOM CPEbI. + B cnyuae exenHesHoil paboTbl onepatopoB B MOMeLEHUM, B KOTOPOM
MEPEPABOTKA W YTATN3ALMA SAKNEMNOYHUKA .....ooveeeeeverrecemerereecsnns KBUBANEHTHbII YPOBEHb UCNYCKAEMOrO 3BYKOBOrO AiaBNieHa A npesbiluaer
TAPAHTUIHBIE OBA3ATENbCTBA npefenbHoe 3Hauenue Gesonacioctit 70 b (A), HeoOXoauMo Monb30BaTbCA

UHAVBILYANbHBIMIA CPEACTBAMI 3AL4UTbI OPraHOB Clyxa (HayWHUKK wu

3aKnénoyHble MHCTPYMeHTbI MPOM3BOACTBA dupmbl Far umelot rapanTuio GMpYLM; CHU3UTb BPEMA HAXOXEHHA B LLYMHOM NOMELLEHIAN T.1).

Ha cpok 12 mecalues. + Heobxoaumo noasepxmBathb MOPAJOK W UYMCTOTY Ha paboumx
Mlepuos rapaHTHitHOT0 06CTYXUBAHIA HAUNHAETCA CMOMEHTa JOKYMEHTaNIbHO MecTax, GecriopAok MOXET MPUBECTH K yuiepby AnA 340poBbA
NOATBEPXAHHOTO GaKkTa nonyyenus npubopa nokynatenem. fapaHTuiioe oneparopa.

0043aTenbCTBO PaCNOPOCTPAHALTCA Ha MPHOOP, NPUHAANEXAWMA . He gonycKaiiTe KOHTAKT MOCTOPOHHUX C MHCTPYMEHTOM.
nonb3oBatento/nokynatenio Mpy ycoBAy, 4To npuGop Gbin MpuoGpere . ynocrogeperech, uTo Tpy6bi NOAAUH CKATOMO BO3AYXa COOTBETCTBYIOT

y 0QULNANbHOTO AUCTPUOBIOTOPA U TOMbKO ANA NPEAYCMOTPEHHOTO HyXKHbIM pa3Mepam.
B PYKOBOACTBE MO IKCNAYaTaUNM W TeXHWUECKOMY OBCNYXHBAKMIO . He TauuTe 3 TpyBy NOAKTIOUEHHBIA K NMTAHHIO UHCTDYMEHT, XpaHHTe
1CnoAb30BaHKA. [apaHTHiiHOe 06A3aTeNbCTBO CUNTAETCA PACTOPTHYTHIM, €T €70 NOJANbLUE O PEXYLLUX 1 U3AYHaIOLLX TeNN0 0GbEKTOB.
MPHBOP He UCNOMb3YeTCA U He NOABEPAETCA TeXHMUECKOMY OBCAYXUBAHMO . HeoGxomuMo CopepXaTb MHCTPYMEHTapHil YNCTHIM M B Xopoluem
B CTPOTOM COOTBETCTBUM C MHCTPYKUUAMM B PYKOBOACTBE N0 SKCMNyaTaLuu COCTOSHMN NIOMb30BaHUA, e CHUMailTe CDEACTBA 3aluThl i
1 TeXHUYECKOMY 0BCnYXuBaHMK. Mpu Kannuun Bpaka uan noBpexaeHHii 3ByKonornoLLatoLLee NpUCHocobneHme.
Komnakua Far S.r.l. Gepet Ha cebs Tonbko 0643aTenbCTBO NOYAHMTD W [locne pemoHTa WM pErMCTPALIK, YAOCTOBEPBTECH, YTO Bbl YA
WIM 3aMeHNTb Te eTank, KoTopbie, o COBCTBEHHOMY ycMoTpeHuto, ByaerT CYXEBHbIE WA PErMCTPALUOHHbIE KAIOUM.
CUHTaTb 6PaKOBIHHbIMM. + Mpexze Yem oTCoeAMHUTD TPYBY CKATOrO BO3AYX, YAOCTOBEPLTECD,
NPUMEYAHUA U MEPbI NPELOCTOPOMHOCTH 4TO OH He NOA AaBNIEHNEM.

+ TwaTenbHo NpuaEPXUBaiiTeCh STUM NpaBunaM.

BHUMAHME!!! Hesbinontenue nam HebpexHocTb 8 + He ucnonb3yiite 3aknenouHblii MHCTPYMEHT MPU HANUUMM ABHBIX
MCMONTHEHMM NOCAEAYIOLLYX Mep NPeA0CTOPOXHOCTI TI0BpEXACHU.
MOXET NPUBECTU K HENPUATHbIM NOCTEACTBUAM AnA

BaLueii n lJ)I)KOI7I HeBpeanMOCTH, N ANA XopoLLero
d)yHKLI,I/IOHMpOBaHVIﬂ WNHCTPYMEHTa.

+ BHMmMaTenbHo  03HaKOMTeCb € WHCTpYKUMAMU  nepen
1CNONb30BaHMeM.

+ [lna yxoma wWAM/M TOYMHKM [0BepbTeCb YMOMHOMOYEHHbIM
0QucHbIM LeHTpam FAR s.r.l. 1 ucnonb3yiite ToNbKo NOANUHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He GepeT Ha ce6a 0TBETCTBEHHOCTb B CNyyae
MOBPEXAEHUA HAHECEHHbIX MpU  UCMONb30BAHUN  JePeKTHbIX
3anyacreii, 06HapyeHHbIX 13-3a HEUCMONHEHNA BbilLIeYKa3aHHOro
(AnpekTua E3C 85/374).

CNNCOK CePBUCHBIX LLEHTPOB NPUBE/EH Ha Hallem
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHWU3ALNA )

+ (oBetyeM A0BePATb UCMONb30BaHME WHCTPYMEHTA CneLuanbHo

MOATOTOBAEHHOMY NepcoHany.

Wcnonb3yiite npesioxpaHuTeNbHble 0YKN WM MACKI M NepYaTK BO

BpeMA paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

« [na yxopa w/unu  perynAuMM  WHCTPYMeHTa  UCMONb3yiiTe
NPUHAANEXHOCT U3 OCHALLEHWA  W/unM  KoMMepueckue
npucnocobnenya ykasaHHble B pasfene 06 Yxoge 3a MHCTPYMEHTOM.

« [Ina  ponuBKM  Macna  Mcnonb3yiie  TONbKO  KUAKOCTH €
XapaKTepuCTUKaMI YKa3aHHbIMM B JaHHOI GpoLutope.
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BHUMAHME! [lpexae uem WCNONb30BaThb YCTaHOBOYHBbIN
WHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE 3alLUTHYI0 AOHHYI0 YacTb (yXe B
NPUHAANEXHOCTAX), KaK Ha pucyHke Huxe. FAR He beper Ha
e6A OTBETCTBEHHOCTb 3a YL|ep6 HaHeCeHHbI MalmMHe uan
oneparopy, npv pa6oTe B 0TCYTCTBUN AOHHOI YaCTH.

WAEHTUOUKALIUA YCTAHOBOYHOTO UHCTPYMEHTA

YCTaHOBOUHDI MHCTPYMeHT And 3aknenok RAC 211 naexTuduumpyetca
npy NOMOLUM MApKWPOBKI, B KOTOPOW YKa3blBAeTCA HavMeHOBaHue
NPeANpuUATUA 1 aZpec WM3roTOBUTENs, MpefHa3HaueHue annapata,
mapkuposka CE. Mpu 0bpaLueHnn 3a TexHUueckoii NoaAepxKKoil Beeraa
yKa3blBaiiTe NAEHTUGUKALMOHHDBIE JaHHbIe annaparta.

peAHa3HaueHne
annapara

HauMeHOBaHwe npeanpuATUAA
1 apec u3rotoBuTENs

- RAC 211
rAﬂ € Uk

VIA GIOVANNI XXIl.2
QUARTO INFERIORE (80)

MADE IN ITALY
 E—

CepuiiHblii Homep

TNABHBIE YACTU

A) e Hacaaka
B) oo Kpennenue 6anancupa
C) e EmKocTb 04 rBo3aeit

KHonka ans oTKpbITUA BCacblBaHuA

.......................... Knonka taru
..................................................... Kpbiwka emkocTn 4na macna
................................................... MoaknioueHue Cxatoro BO3ayxX
............................................................... Brynka ana Hacagok
........................................................... 3aWnTHad BOHHaA YacTb
................................................................... Mepeknioyatens

TEXHUYECKWUE AAHHDIE
© PA00YCE AABNEHNE ......ceveeeeeeeiieeeee e e 6 BAP
* MuHUManbHblit BHYTpeHHUIE AnameTp Tpyobl

CKATOTO BO3AYXA +vvvveenvveaneeeannenesnnenannns

* Pacxop B034yXa Ha LMK ......
* MakcumanbHaa MoWwHoCTb ...

® TeMneparypa UCMOMb30BAHM ......eeevvreeveeesrreenns -5°/+50°
* (pefHee KBaZpaTHOE 3HaUeHNeE ypaBHOBELIAHHO®
Ha 061ueit yacToTe yckopeHna (Ac) KOTOPOt NoABEPXKEHI

BEPXHUE KOHEUHOCTH .. 2,5 m/s?
® JKBUBANEHTHbIIl YPOBEHb MCNYCKAEMOro 3ByKOBOTO

DABREHNA (A) L.ooiiiiiiiiiiieieeeee e 70 nBA
© JKBMBANEHTHDIN YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HaUeHMUe 3BYKOBOTO

JABACHUA (C) o <130 abC
© YMepEHHbII YPOBEHb WYMA (A) ....oovveiiiiiiiiieienne 82 nbA
BO3[YILHOE MUTAHUE

Bo3pyx nutaHua JonmxeH 6biTb 0UMLLEH OT UHOPOAHBIX MaTepuanos
W 0T BNAXHOCTW, C LENbl MpejoTBPaTUTh MpeX/eBpemMeHHblil
U3HOC ABUTAKOLMXCA YacTeil; MO3TOMY Mbl COBETYEM MONb30BATHCA
rpynnoii ny6puKkaTopoB ANA OKaToro BO3AyXa.
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NCNonb30BAHUE UHCTPYMEHTA (puc. f1-f2)

3aknenounnk RAC 211 cHabxaeTca cucTemoil BcacbiBaHWA rBo3as,
6bnaroapa KOTopoil 3aKnenka 0CTaeTcA B HacaaKe Jaxe ecin AepaTb
KnenasnbHyH roNoBKy HanpaBNEHHYI0 BHY3, 4T0 3HAUNTENbHO YBENMUMBAET
yno6CTBO MU paboTe C3aKNENoUHMKOM; He NpUAEPKUBaliTe 3aKNenKy
nanbuyamu! [laHHaa cuctema akTUBMPYeTCA ¢ NOMOLLblo KHonkw (D) u
TpeKpaLLaerT (Boe ZeiicTBIE MPY OTAYCKAHUM.

Takum 06pa3om, BcacbiBaHWe NPOUCXOAUT TONbKO OHOBPEMEHHO
C KNemnKoii, ycTpaHaAa notpebneHne Bo3pyxa npu BbIKMYEHHOM
MHCTPYMeHTe. -MoXHO NoAAepXMBaTb NMOCTOAHHO aKTUBUPOBAHHBIM
BCaCbIBaHUe rBO3A, yaepvBas Haxatoli kHonky (D) n casuHys pbivar (L)
B CTOPOHY. 06pe3aHHblii rBo3/b NOC/e KPenneHua 3aknenkm BcacbiBaeTca
3aK/NenoYHNKOM U BbITAKUBAETCA C ThIbHOI CTOPOHbI UHCTPYMEHTa B
cneyyanbHyto coopHyto emkoctb (C).

BHUMAHME!!! Hu npu kakux ycnoBuax He CHuMalite
cbopHbliiKoHTeiiHep (C) BOBpemA Knenku, nockobKy
BbINYCK rBO3AEI B 3afHel YacTi MaLMHbI MOXeT
(TaTb NPUYMHOW TPAaBMUPOBAHUA OMepaTopa M
niodeit, HaXoOAALLMXCA B HENOCPeACTBEHHOI 6AM30CTH
0T paboyeii 30Hbl.

He nonb3yiiTecb 3aknenoyHKom ecin KoHTeiiHep ana cbopa reospeit
(€), 3anonHeH, HeobXOANMO yAANUTL NUTaHIe, OTKPYTUTD KOHTeliHep

1 YLANUTb ero COREPXKMMOE, NOMECTIB OTPe3aHHble rBO3AM B
CneLuanbHyt eMKoCTb.

HE PA3BPACBIBAVTE OTPE3AHHBIE FBO3[/A B MOMELLEHMM!
YctaHoBuTe KoHTeliHep (C) 1 Bo306HOBHUTE HOpManbHbIil pabounii LuKn.

TEXOBCNYKUBAHWE U CMEHA ®OPMATA (puc. 3-4-5-6)
[lnuTenbHoe UCNONb30BaHNe 3aKNENOYHUKA MOXET NpUBECTH K
TPOCKaNb3bIBaHMI0 3AKUMOB, YAEPXKIBAIOLLIX TBO3/b, U3-32 CKOMEHUSA
TOCTOPOHHIX 3arpA3HeHMI.

MotpebyeTca BbINONHUTL OUNCTKY 1 C(Ma3Ky 3aXMMOB WIN B Cyuae U3HOCa,
HECOBMECTUMOTO C KOPPEKTHBIM GYHKLIMOHUPOBAHMEM - 3aMEHe AeTani.
Pa3obpatb mydTy Kpennexua Hacapku (H) kntouom 24 mm.

Mocne yaaneHus Kpennexua conna, C NOMOLLbHO ABYX KNioyeli AnaMeTpom
12 MM 1 14 MM cHUMUTE 3XKMMHbIiA naTpoH (M) 1 n3snekuTe 3axumbl (N) .
JInq 3ameHbl Hacaaku (R) MCNONb30BaTb CELMANbHbII KNKoY, BXOAALLMIA
B KOMIIEKT NOCTaBKIA M MPUBMHTUTb K HEMY YIANeHHyIo C 3aKNenoyHuka
Hacaaky, 4Tobbl He NOTEPATH ee.

BHUMAHMUE!
BbinonHsaiiTe JaHHble A€ACTBUA C OTKNIOUEHHBIM OT
NUTaHWA UHCTPYMEHTOM.

36 75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 )



[0JINB MACIA B TUPABIINYECKYIO CUCTEMY (puc. f7)
JlonMBka Macia  AnA  0NeoAMHAMUYECKOl  Cpedbl  CTAHOBUTCA
HeoOxoAumoil nocne gonroro nepuoga pa6otsi (15000 yuknos), koraa
HauHeTe UyBCTBOBATb YMeHbLLEHUE X04a MHCTPYMeHTa.

[leiictByiiTe Cneylolym 06pa3oM: Y BbIKMKOYEHHOTO U OTCOEAUHEHHOTO
OT MUTAHUA 3aKNENOYHUKA B FOPU3OHTANbHOM MOMOMEHUM yanuTe
KpbILwKy (F) ¢ nomoLLblo Kntoya-LuecTurpaHHiKa 5 MM (B KomnnekTe); npu
BbINONHEHWM [JaHHOIA Onepauuu Cobtofaiite OCTOPOXHOCTb, UTOObI He
pa3nuTb Macno. BeepuTe Ha MecTo KpbiLukit (F) rodpupoBaHHyio MacneHky
(0) , npepBapuTenbHo 3anonHeHHylo ruapasnyeckium Maciom HLP 32 ¢St.
YrepvBad 3aKMEnoyHUK B TOPU3OHTANbHOM MOMOXKEHUN, BKMOYATD
noflavy BO3/yXa, HaXaTb Ha KHOMKY TAMK, YT0Obl 3aKNENOYHMK BbIMONHU
pAZ pabouvx LMKMOB [0 TeX MOp, MOKa MONHOCTbIO He MPEKPaTUTCA BbIXOZ
My3bIpbKOB B MacneHKy (0) ; 310 YCNoBMe 03HAuaeT, YTo 3anMBKa Macna
3aBeplueHa.

Tenepb OTKNIouMTe MOAAUY BO3AYXa W, MPUAEPXKUBAA 3aKNeEMOUHUK B
TOPU30HTAbHOM MOTIOKEHUH, OTBUHTUTE MacTeHky (0) u 3akpoiite ee.
3arem 3akpenuTe Kpbiwwky (F) .

OCTOPOMHO: BaxHo cobniopatb NpUBEAEHHble Bbille MHCTPYKUUM 1
BbINONIHATD ONEPaLMK N0 A03aNpaBKe MACa B NepyaTkax.

B cnyuae nonHoro onopoxHeHwA ruapaBRNYeckoii CUcTeMbl, U3BMEKUTe Bce
Macno B CriewarnbHyk eMKoCTb 1 o3xe BOCTONb3yiiTech ycnyramin Grpmbl
110 YTUAM3aLUYN OTXOL0B.

BHUMAHUE!

A llepex TeM, Kak OTCOBAMHATL LUMAHT MOZAYM CXATOro BO3LyXa O
3aKNEnblBaloLLIeroannaparay6enuTbCABTOM, 4T OHHE MOA AaBNEHYEM!
Y6egutbca B TOM, uT0 Npobka MacnsHoro 6aka (F) 3aBuHUMBAETCA ¢

yaunvem 3ataxki 15 Hm.
Pexomenpyerca ucnonb3oatb Macno HLP 32 ¢St v nogobHoe.

NEPEPABOTKA N YTUNU3ALNA 3AKNENOYHUKA
[linapasbopkuobopynoBaua cobniopaiite npeanucaHna
HaLIMOHANIbHOT0 3aKOHOLATENbCTBA.

Mocne 0TcoeAMHEHIA MALUMHbI OT UCTOYHUKOB IHEPTIK,
npuUCTynaiite K eMOHTaXy Pa3finuHbIX KOMMOHEHTOB,
pa3fenuB uX B 3aBUCUMOCTU OT MaTepuana: CTanb,

aniMUHWIA, NRACTUK U T. A. 3aTeM nepexoauTe K

YTUIN3aLIAM OTXO/0B B COOTBETCTBIY C JeiCTBYHOLIMM

3aK0HOJaTeNbCTBOM.
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GARANTIA

As mdquinas de rebitar FAR sdo cobertas por uma garantia
de12meses. O periodode garantiado aparelhoiniciaa partir
domomentodasuarece¢daocomprovadaporpartedocliente.
A garantia cobre o utilizador/cliente quando o aparelho é
adquirido por meio de um revendedor autorizado e apenas
quando é usado para 0s usos para os quais foi concebido.
A garantia ndo é valida se o aparelho nao for usado e se ndao
for submetido a manutengdo como especificado no manual
deinstrucdes e manutengdo. Em caso de defeitos ou avarias
aFARS.r.l.compromete-se apenas a reparar e/ou substituir,
conforme o seu julgamento, 0s componentes considerados
defeituosos.

ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE SEGURANGA

ATENGAOQ!!
A inobservancia ou negligéncia das seguintes

adverténcias de seguranca pode ter
consequéncias na seguranga dos operadores
e no bom funcionamento da ferramenta.

* Ler atentamente as instrugdes antes do uso.

* Para as operag0es de manutencgdo e/ou reparacao dirigir-se
a centros de assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes originais. A FAR
s.I.l. ndo se responsabiliza por danos ou pecas defeituosas
ocorridas por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

Alista dos centros de assisténcia esta disponivel no nosso
website: http://www.far.bo.it ( Organizacao )

¢ Recomenda-se 0 uso da ferramenta por parte de pessoal
especializado.

e Durante 0 uso da ferramenta usar dculos ou viseiras de
protecdo e luvas.

» Para realizar as operag0es de manutencdo e/ou regulacao
da ferramenta usar os acessorios fornecidos e/ou 0s
equipamentos comerciais indicados no capitulo Manutengao.

* Para as operagdes de carregamento de 6leo usar apenas
fluidos com caracteristicas indicadas no presente fasciculo.

* Em caso de vazamentos acidentais de 6leo que entrem em
contacto com a pele, lavar atentamente com &gua e sabao
alcalino.

« A ferramenta pode ser transportada a mao e, depois do uso,
recomenda-se recoloca-la na sua embalagem.

¢ Ndo hé requisitos especiais para armazenamento.

e Para o correto funcionamento da maquina de rebitar,
recomenda-se uma revisao semestral.

¢ As intervenc0es de reparagao e limpeza da ferramenta devem
ser realizadas com a maquina nao alimentada.

¢ Recomenda-se, sempre que possivel, 0 uso de um
balanceador de seguranca.

* Em caso de exposi¢ao didria pessoal em ambiente cujo nivel
de pressao aclstica da emissdo ponderada A seja superior
ao limite de seguranca de 70 dB (A), usar adequados
equipamentos de protecdo individual do ouvido (tampoes,
diminuicdo do tempo de exposicao didria, etc.).

» Manter a bancada e/ou a drea de trabalho limpa e ordenada,
a desordem por causar danos a pessoa.

* Ndo deixar que pessoas estranhas as operagdes toquem
nas ferramentas.

« Certificar-se de que os tubos de alimentago do ar comprimido
estejam corretamente dimensionados para o uso previsto.
«Nao arrastar a ferramenta conectada a alimentagao puxando-a
pelo tubo; manté-lo afastado de fontes de calor e objetos

afiados.

* Manter as ferramentas em bom estado de uso e limpas,
nunca remover as protecoes e o silenciador da ferramenta.

 Apos realizar as operag0es de reparagao e/ou regulacdo,
certificar-se de ter removido as chaves de servigo ou
regulacao.

* Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da méquina de
rebitar, certificar-se de que a maquina ndo esteja sob pressao.

* Respeitar rigorosamente estas instrugoes.

* Nao use a ferramenta de rebitagem em caso de danos visiveis.

ATENGAOQ!!
Antes de usar a maquina de rebitar, montar o fundo de
protecdo fornecido, como evidenciado na figura abaixo.

FAR ndo se responsabiliza por eventuais danos a maquina
de rebitar, pessoas ou bens causados pela auséncia do
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IDENTIFICAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

Améquina de rebitar RAC 211 é identificada por uma marcagao

que indica a razao social e 0 endereco, designacdo da maquina,
marcacdo GE.

Em caso de pedido de assisténcia técnica consultar sempre 0s

dados indicados na marcagao.

Denominagdo social e
enderego do fabricante

- RAC 211
rA CE Uk

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (B0)

MADE IN ITALY

Nimero de série

PARTES PRINCIPAIS

A) o Bocal
B) .o Conexdo do balanceador
C) o Reservatorio de pregos
D)... .Botdo de abertura de aspiragao
E) e Botdo de tragdo
F) oo Tampa do reservatorio de dleo
G) o Conexao do ar comprimido

Cénula porta-bocal
. Fundo de protecao
................................................................................ Seletor

DADOS TECNICOS

* Pressdo de exercicio
* Didmetro interno minimo do tubo de alimentagdo de ar
COMPHMIAO cv.veee s g min. =6 mm

¢ Consumo de ar Por Ciclo .........cccevevevevevecerereeeeeees 3,4NI
e Forca maxima.................. .. 6 BAR-6639 N
O PBSO L.ttt 1,400 Kg
o Temperatura de USO ......c.cvvevieveereririieeeieieeereenas -5°/+50°C

 Valor médio quadratico ponderado em frequéncia da
aceleragdo global,(Ac) ao qual s3o submetidos os membros

SUPEIIOTES ..o <2,5m/s?
* Pressédo acustica da emissao ponderada (A) ............ 70 dBA
 Pressdo acUstica instantanea ponderada (C) ........ <130 dBC
* Poténcia acustica ponderada (A) ........cccoevererreenn. 82 dBA
ALIMENTAGAO DO AR

0 ar de alimentacdo deve estar livre de corpos estranhos e de
humidade para proteger a maquina de desgaste precoce das
partes em movimento; recomenda-se, portanto, 0 uso de um
grupo lubrificador para ar comprimido.
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USO DA MAQUINA DE REBITAR (fig. f1-f2)

A méquina de rebitar RAC 211 estéd equipada com um sistema
de aspiragao do prego que permite ao rebite de permanecer
posicionado no bocal também mantendo a cabeca da maquina
de rebitar virada para baixo, aumentando notavelmente o uso
pratico damaquina de rebitar; nao reter o rebite com os dedos!
Este dispositivo é ativado por meio do botao (D) e cessa a sua
acdo assim que for liberado. Deste modo a aspiracdo é feita
simultaneamente com a rebitagem, eliminando consumos
de ar com a maquina de rebitar parada. - E possivel manter
sempre ativada a aspiragdo do prego mantendo pressionado
0 botdo (D) e deslocando lateralmente a alavanca (L). O prego
cortado depois do aperto do rebite é aspirado pela maquina
de rebitar e € expulso pela parte traseira dentro do especifico
reservatorio (C).

ATENGAO! Nio remover por motivo algum o
reservatorio (C) durante aoperagdo de rebitagem
pois a expulsdo do prego pela parte traseira
da méaquina de rebitar pode causar danos ao
operador e as pessoas que Se encontram junto
da zona de trabalho.

Com o reservatorio (C) cheio ndo acionar a maquina de rebitar,
remover a alimentacao, desapertar o contentor (C) e esvazié-lo
em um especifico recipiente.

NAO DISPERSAR 0S PREGOS CORTADOS NO AMBIENTE!
Recolocar o reservatorio (C) e retomar o normal ciclo de trabalho.

MANUTENGAO E TROCA DE FORMATO (fig. 13-f4-15-6)

0 uso prolongado da médquina de rebitar pode causar o
deslizamento dos terminais no prego devido a depdsito de
impurezas. Por isso deve-se limpar tais terminais e depois
lubrificd-los ou, em caso de desgaste que comprometa o seu
correto funcionamento, substitui-los.
Desmontaracénulaporta-bocal (H) usando umachave comercial
de mm 24. Assim que for removida a canula porta-bocal, usar
duas chaves comerciais de mm 12 e mm 14 para desmontar o
mandril (M) do qual serdo extraidos os terminais (N) .

Para a substituicao do bocal (A) recomendamos usar a chave
fornecida e montar nela o bocal removido da maquina de rebitar
de modo a ndo perdé-lo.

ATENGAO!
Realizar estas operagfes com a maquina de
rebitar desligada.
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REABASTECIMENTO DE OLEO NO CIRCUITO OLEO-DINAMICO
(fig. f7)

0 reabastecimento do 6leo do circuito 6leo-dindmico é necessario
depois de um longo periodo de trabalho (15000 ciclos), ao sentir
uma queda de curso da maquina de rebitar. Proceder em seguida
do seguinte modo: com a mdquina de rebitar parada e ndo
alimentada, mantida na posicao horizontal, remover a tampa
(F) usando a chave sextavada de mm 5 (fornecida), durante esta
operacdo prestar a maxima atencao evitar fugas de dleo. Apertar
no alojamento da tampa (F) o contentor de fole (0) previamente
enchido com 6leo hidraulico comercial HLP 32 ¢St.

Mantendo a maquina de rebitar horizontal, ativar a alimentagao
do ar, pressionar o botdo de tragdo fazendo cumprir @ maquina de
rebitar uma série de ciclos até que tenha cessado completamente a
emissdo de bolhas dear nointerior do contentor (0), estacondicao
significa que o reabastecimento de 6leo foi completado. A seguir,
desativar aalimentagdo do are, com a maquina de rebitar sempre
horizontal, desatarraxar o contentor de 6leo (0) e voltar a fechd-lo.
Em seguida fechar a tampa (F) .

CUIDADO: é extremamente importante respeitar as instrugdes
acima indicadas e realizar as operagdes de reabastecimento de
6leo usando luvas. No caso de esvaziamento completo do circuito
hidraulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor e
dirigir-se aumaempresa autorizada para a eliminagao de residuos.

JATENCION!
iAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado
aceite (F) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: 15 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32
¢St o similares.

ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR
Para a eliminagdo da méquina de rebitar,
respeitar as prescrigoes impostas pelas leis
@ nacionais.
Depois de ter desligado a maquina do sistema
pneumatico, proceder a desmontagem dos
varios componentes separando-o0s em fungao
doseutipo:ago,aluminio, material plastico, etc.
Proceder em seguida a eliminacao respeitando
as leis em vigor.
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PARTI DI RICAMBIO
N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT
01 721682| 1 | Corpo rivettatrice 73 711735| 1 | Guarnizione OR 2-040
02 712269 1 | Coperchio corpo 74 711092| 1 | Chiave a brugola 5 mm
03 711684 | 1 | Fondello cilindro 75 710342| 1 | Guarnizione OR 2-017
04 721685| 1 | Pistone pneumatico 76B | 711933 1 | Anello Seeger JV 24 B
05 711686| 1 | Raccordo 77 721715| 1 | Struttura porta cono
06 |71346332| 1 | Cilindro Oleodinamico 78 |71346333| 1 | Cannotto filettato
07 711690| 1 | Stelo 79 712159| 1 | Fondello di protezione
08 711691 1 | Silenziatore 80 712003| 1 | Tappo 182
09 711692| 1 | Vite TEM7 x 18 81 716404 | 1 | Raccordo S 6520 - ¢ 8 - 1/8"
10 711693 | 1 | Ammortizzatore
1" 711694 | 1 | Spoletta inferiore
12 711695| 1 | Cannotto filettato
13 721698| 1 | Corpo valvola
14 711700 1 | Spoletta superiore
15 711701 1 | Corpo valvola superiore
16A | 711702 1 | Piastrina A
17 711703 | 2 | Corpo valvolina
18 711704| 2 | Pistoncino valvola
19D | 711705| 1 | Pulsante D
20 [71346334 1 | Tappo
21 |72000530| 1 | Contenitore chiodi
22 711709 1 | Raccordo guida molla
23 711708 | 1 | Vite contenitore
24 721775| 1 | Tubo aspirazione
26 711711] 1 | Molla
27 711712] 1 | Pistone oleodinamico
28B | 711713| 1 | Distanziale B
29 | 711714 1 | Raccordo anteriore
31C | 711716| 1 | Molla c KIT
32C 71346026 | 1 | Apri morsetti c .
33 711718| 1 | Cono porta morsetti N ©oD. at. DESCRIZIONE
34 |71346314| 1 | Cannotto porta ugello KTA | 741702 Kit Piastrina
35 | 711720| 1 | Chiave di corredo 16A | 711702| 1 | Piastrina
36 | 717010 1 | Ugello per rivetto o 4,8 All. 56A [ 711727] 1 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 | 1 | Ugello per rivetto @ 2,4 + 3,4
38 | 717009| 1 | Ugello per rivetto o 4 KTB | 741713 Kit Di
39 | 717028 1 | Ugello per rivetto 0 2,4 28B | 711713| 1 | Distanziale
40 | 710854| 1 | Gancio bilanciatore 51B | 710902| 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435
41 | 721387] 1 | Contenitore olio 768 | 711933] 1 | Anello Seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Morsetto
43 | 711707 1 | Raccordo contenitore KITC |74000070 Kit Apri morsetti
44 | 711815| 1 | Sferag 3,5 31C | 711716 1 | Molla
45 | 710906 | 1 | Rondella 400-020-4490 32C |71346026] 1 | Apri morsetti
46D |71346404| 1 | Pulsante D
47D |71346313| 1 | Selettore D KITD |74000100 Kit Pulsante
48D | 711726| 3 | Spina cilindrica o 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Pulsante
49 | 710911] 2 | Sferao4 46D 71346404 1 | Pulsante
50 711974 | 1 | Anello Seeger JV 22 47D |71346313| 1 | Selettore
51B | 710902] 1 | Anello Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Spina cilindrica @ 2 x 20 UNI 1707
52 711721| 1 | Guarnizione B-110078-B / NEO
53 711722 | 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI
54 710577 | 1 | Guarnizione B-086055
55 711341| 1 | Guarnizione TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | Vite TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728 2 | Guarnizione OR 2-016
59 | 711730 1 | Guarnizione OR 2-119
60 710931| 1 | Guarnizione OR 614
61 710367 | 1 | Guarnizione OR 2-008
62 710376 | 3 | Guarnizione OR 2-009
63 | 710918 | 2 | Guarnizione OR 2-005
64 | 710919 2 | Guarnizione OR 2-004
65 710003 | 2 | Guarnizione OR 5-052
66 711061 | 1 | Guarnizione OR 5-614
67 711731| 1 | Guarnizione OR 2-018
68 711732| 1 | Guarnizione OR 2-118
69 | 710916 | 1 | Guarnizione OR 2-015
70 712314| 1 | Guarnizione OR 2-107 . . . . o .
7 710258 3 | Guarnizione OR 5-612 KIT Indica c_he il par_hcolz_i_re viene ygnd_uto in Kit composti
72 711734 | 1 | Guarnizione OR 2-232 da particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
01 721682| 1 | Riveting tool body 73 711735| 1 | Gasket OR 2-040 B
02 712269| 1 | Body cover 74 711092| 1 | Wrench 5 mm
03 711684 | 1 | Cylinder bottom plate 75 710342| 1 | Gasket OR 2-017
04 721685| 1 | Pneumatic piston 76B | 711933 1 | Seeger ring JV 24
05 711686| 1 | Connector 71 721715| 1 | Cone holder assembly
06 721689 1 | Hydraulic cylinder 78 |71346333| 1 | Threaded sleeve
07 711690| 1 | Rod 79 712159| 1 | Protection bottom
08 711691 1 | Silencer 80 712003| 1 | Cap 182
09 | 711692| 1 | Screw TE M7 x 18 81 716404| 1 | Connector $ 6520-0 8 - 1/8"
10 711693 | 1 | Shock absorber
1 711694 | 1 | Lower valve
12 711695| 1 | Threaded sleeve
13 721698| 1 | Valve body
14 711700 1 | Upper valve
15 711701| 1 | Upper valve body
16A | 711702| 1 | Plate A
17 711703 | 2 | Valve body
18 711704| 2 | Valve piston
19D | 711705] 1 | Push-button D
20 710839 1 | Cap
21 |72000530| 1 | Nails container
22 711709 1 | Spring guide connection
23 711708 | 1 | Container screw
24 | 721775| 1 | Suction tube
26 711711 1 | Spring
27 711712] 1 | Hydraulic piston
28B | 711713| 1 | Spacer B
29 711714| 1 | Front connector
31C | 711716| 1 | Spring C KIT
32C |71346026 | 1 | Clamps opener C
33 | 711718] 1 | Clamps holding cone No. | CODE Q. DESCRIPTION
34 |71346314| 1 | Sleeve carrying nozzle KTA | 741702 Plate kit
35 711720 1 | Wrench kit 16A | 711702 1 | Plate
36 | 717010] 1 | Nozzle for rivet o 4,8 All 56A | 711727| 1 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 | 1 | Nozzle for rivet 0 2,4 + 3,4
38 717009 | 1 | Nozzle for rivet g 4 KTB | 741713 Spacer Kit
39 | 717028 1 | Nozzle for rivet 0 2,4 28B | 711713] 1 | Spacer
40 | 710854| 1 | Balancer hook 51B | 710902| 1 | Seeger ring 16 UNI 7435
41 | 721387] 1 | Oil container 768 | 711933] 1 | Seeger ring JV 24
42 |71346025| 3 | Clamp
43 | 711707| 1 | Container connector KITC |74000070 Clamps opener kit
44 | 711815| 1 | Ballg 3,5 31C | 711716/ 1 | Spring
45 710906 | 1 | Washer 400-020-4490 32C [71346026] 1 | Clamps opener
46D |71346404| 1 | Push-button D
47D |71346313| 1 | Selector D KITD 74000100 Push-button Kit
48D | 711726| 3 | Dowel pin @ 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Push-button
49 | 710911] 2 |Ballo4 46D (71346404 1 | Push-button
50 711974 | 1 | Seeger ring JV 22 47D |71346313| 1 | Selector
51B | 710902| 1 | Seeger ring 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Dowel pin 8 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Gasket B-110078-B / NEO
53 711722| 1 | Gasket B-094063-B / NEI
54 710577 | 1 | Gasket B-086055
55 711341 1 | Gasket TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | Screw TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728| 2 | Gasket OR 2-016
59 711730 1 | Gasket OR 2-119
60 710931 1 | Gasket OR 614
61 710367 | 1 | Gasket OR 2-008
62 710376| 3 | Gasket OR 2-009
63 | 710918| 2 | Gasket OR 2-005
64 710919 2 | Gasket OR 2-004
65 710003 | 2 | Gasket OR 5-052
66 711061| 1 | Gasket OR 5-614
67 711731 1 | Gasket OR 2-018
68 711732| 1 | Gasket OR 2-118
69 710916| 1 | Gasket OR 2-015
70 712314| 1 | Gasket OR 2-107 . . L .
71 | 710258| 3 | Gasket OR 5-612 KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of
72 | 711734] 1 | Gasket OR 2-232 different parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES
N° | CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° | CODE |Q.té DESCRIPTION KIT
01 721682| 1 | Corps outil a riveter 73 711735| 1 | Joint OR 2-040 B
02 712269| 1 | Couvercle corps 74 711092| 1 | Clé 5 mm
03 711684 | 1 | Culot cylindre 75 710342| 1 | Joint OR 2-017
04 721685| 1 | Piston pneumatique 76B | 711933 1 | Bague seeger JV 24
05 711686 1 | Raccord 7 721715| 1 | Structure porte cone
06 721689 1 | Cylindre oléohydraulique 78 |71346333| 1 | Tube fileté
07 711690 1 | Tige 79 712159| 1 | Culot de protection
08 711691 1 | Silencieur 80 712003| 1 | Bouchon 182
09 711692 1 | Vis TE M7 x 18 81 716404 | 1 | Raccord S 6520-08 - 1/8"
10 711693 | 1 | Ammortisseur
1 711694 | 1 | Bobine inférieure
12 711695| 1 | Tube fileté
13 721698| 1 | Corps soupape
14 711700 1 | Bobine supérieure
15 711701 1 | Corps soupape supérieur
16A | 711702| 1 | Plaque A
17 711703 | 2 | Corps soupape
18 711704| 2 | Piston soupape
19D | 711705] 1 | Poussoir D
20 710839 1 | Bouchon
21 |72000530| 1 | Récupérateur de clous
22 711709| 1 | Raccord guide ressort
23 711708 | 1 | Vis conteneur
24 721775| 1 | Tuyau aspiration
26 711711 1 | Ressort
27 711712] 1 | Piston oléodynamique
28B | 711713| 1 | Entretoise B
29 | 711714| 1 | Raccord anterieur
31C | 711716| 1 | Ressort c KIT
32C 71346026 | 1 | Ouvre-mors C . R
33 711718] 1 | Cone porte-mors N CODE |Q.té DESCRIPTION
34 |71346314| 1 | Tube porte buse KTA | 741702 Kit nl
35 711720| 1 | Clé d'équipement 16A | 711702] 1 |:>|aqrue1
36 | 717010| 1 | Buse pour rivets g 4.8 All. 56A [ 711727 1 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 | 1 | Buse pour rivets 2,4 + 3,4
38 | 717009| 1 | Buse pour rivets o 4 KTB | 741713 Kit entretois
39 | 717028| 1 | Buse pour rivets 0 2,4 28B | 711713| 1 | Entretoise
40 | 710854 1 | Crochet équilibreur 51B | 710902| 1 | Bague seeger 16 UNI 7435
M 721387 | 1 | Container d’huile 768 | 711933] 1 | Bague seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Mor
43 | 711707 1 | Raccord conteneur KITC |74000070 Kit ouvre-mors
44 | 711815 1 |Billeo3,5 31C | 711716] 1 | Ressort
45 | 710906 | 1 | Rondelle 400-020-4490 32C |71346026| 1 | Ouvre-mors
46D |71346404| 1 | Poussoir D
47D (71346313 | 1 | Sélecteur D KITD |74000100 Kit bouton
48D | 711726| 3 | Goupille cylindrique o 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Poussoir
49 | 710911] 2 | Billeo 4 46D 71346404 1 | Poussoir
50 | 711974 1 [ Bague seeger JV 22 47D |71346313] 1 | Sélecteur
51B | 710902 1 | Bague seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 [ Goupille cylindrigue o 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Joint B-110078-B / NEO
53 711722| 1 | Joint B-094063-B / NEI
54 | 710577 1 | Joint B-086055
55 711341| 1 | Joint TS-14-22-58/L
56A | 711727| 1 | Vis TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728 2 | Joint OR 2-016
59 711730| 1 | Joint OR 2-119
60 710931 1 | Joint OR 614
61 710367| 1 | Joint OR 2-008
62 710376| 3 | Joint OR 2-009
63 710918| 2 | Joint OR 2-005
64 710919 2 | Joint OR 2-004
65 | 710003 2 | Joint OR 5-052
66 711061 | 1 | Joint OR 5-614
67 711731 1 | Joint OR 2-018
68 711732| 1 | Joint OR 2-118
69 710916| 1 | Joint OR 2-015
n 12814 1| Joint OR 2107 Indique que la piéce est vendue dans des KITS composés
:II; .7,1 Eggi ? jg:m gg gg;g KIT de diverses pieces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG KIT
01 721682| 1 | Nietmaschinenkdrper 73 711735| 1 | Dichtung OR 2-040 B
02 712269| 1 | Korperdeckel 74 711092| 1 | Schliissel 5 mm
03 711684 | 1 | Zylinderscheibe 75 710342| 1 | Dichtung OR 2-017
04 721685| 1 | Pneumatischer Kolben 76B | 711933 1 | Seeger-Ring JV 24
05 711686| 1 | Anschlussstiick 7 721715| 1 | Kegelhalter (Zusammenbau)@
06 721689 1 | Hydraulischer Zylinder 78 |71346333| 1 | Gewindemuffe
07 711690 1 | Schaft 79 712159 1 | Bodi heibe
08 711691 1 | Schallddmpfer 80 712003 | 1 | Verschluss 182
09 711692| 1 | Schraube TE M7 x 18 81 716404| 1 | Anschlussstiick S 6520 -0 8 - 1/8"
10 711693 | 1 | Stossddmpfer
1 711694 | 1 | UnterVentil
12 711695| 1 | Gewindemuffe
13 721698 | 1 | Korper Ventil
14 711700 1 | OberVentil
15 711701 1 | Oberkérper Ventil
16A | 711702| 1 | Platte A
17 711703 | 2 | Kérper kleines Ventil
18 711704 | 2 | Kleiner Ventilkolben
19D | 711705] 1 | Drucktaste D
20 710839 1 | Verschluss
21 |72000530| 1 | Behdlter fiir Nagel
22 711709 1 | Anschlusstiick Federfiihrung
23 711708 | 1 | Behélterschraube
24 721775| 1 | Ansaugrohr
26 711711 1 | Feder
27 | 711712| 1 | Oldynamische Kolben
28B | 711713| 1 | Distanzstiick B
29 711714| 1 | Vorderes Anschl iick
31C | 711716| 1 | Feder c KIT
32C |71346026 | 1 | Spannbackendffner C
33 | 711718] 1 | Spannbackenhalterkegel Nt. | KODE - Merge BESCHREIBUNG
34 |71346314| 1 | Diisentréger KTA | 741702 Kit Platte
35 711720| 1 | Schliissel 16A | 711702] 1 | Platte
36 | 717010] 1 | Mundstiick fir Nieten 0 4,8 All. 56A | 711727| 1 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 | 1 | Mundstiick fiir Nieten 0 2,4 + 3,4
38 717009 | 1 | Mundstiick fiir Nieten o 4 KTB | 741713 Kit Distanzstiick
39 | 717028| 1 | Mundstiick fir Nieten g 2,4 28B | 711713 1 | Distanzstiick
40 | 710854| 1 | Ausgleichshaken 51B | 710902] 1 [ Seeger-Ring 16 UNI 7435
41 | 721387] 1 | Ol Flasche 768 | 711933| 1 | Seeger-Ring JV 24
42 |71346025| 3 | Spannbacken
43 | 711707| 1 | Behdlteranschlusstiick KITC |74000070 Kit dffner
44 | 711815] 1 | Kugelo 3,5 31C | 711716] 1 | Feder
45 | 710906| 1 | Unterlegscheibe 400-020-4490 32C [71346026] 1 | Spannb bffner
46D |71346404| 1 | Drucktaste D
47D |71346313| 1 | Wahler D KITD 74000100 Drucktaste Kit
48D | T711726| 3 | Zylinderstift @ 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Drucktaste
49 | 710911] 2 | Kugelo 4 46D 71346404 1 | Drucktaste
50 711974| 1 | Seeger-Ring JV 22 47D |71346313] 1 | Wahler
51B | 710902 1 | Seeger-Ring 16 UNI 7435 B 48D | 711726 3 | Zylinderstift 0 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Dichtung B-110078-B / NEO
53 711722 1 | Dichtung B-094063-B / NEI
54 710577 | 1 | Dichtung B-086055
55 711341 1 | Dichtung TS-14-22-5,8 /L
56A | 711727| 1 | Schraube TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728| 2 | Dichtung OR 2-016
59 711730| 1 | Dichtung OR 2-119
60 710931 1 | Dichtung OR 614
61 710367 | 1 | Dichtung OR 2-008
62 710376 3 | Dichtung OR 2-009
63 710918 2 | Dichtung OR 2-005
64 710919| 2 | Dichtung OR 2-004
65 710003 | 2 | Dichtung OR 5-052
66 711061 1 | Dichtung OR 5-614
67 711731 1 | Dichtung OR 2-018
68 711732| 1 | Dichtung OR 2-118
69 710916 1 | Dichtung OR 2-015
n T12314) 1 | Dichtung OR 2-107 Dieses Wort gibt an, da der Teil in KIT von verschiedenen
.7’; ;1'1].2,22 3 B:Emﬂ;g 82 gg;g KIT Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.

75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 )

45



Fas

LEd

RACH1j1

PIEZAS DE REPUESTO

N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION KIT N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
01 721682| 1 | Cuerpo remachadora 73 711735| 1 | Junto OR 2-040 B
02 712269| 1 | Tapon cuerpo 74 711092| 1 | Llave tubolar acodada 5 mm

03 711684| 1 | Goma cilindro 75 | 710342| 1 | Junto OR 2-017

04 721685| 1 | Piston neumatico 76B | 711933| 1 | Anillo Seeger JV 24

05 711686| 1 | Empalme 7 721715| 1 | Ensamblaje portacono

06 721689 1 | Gilindro oleodinamico 78 |71346333| 1 | Manguito roscado

07 711690 1 | Vastago 79 712159| 1 | Goma protectora

08 711691 1 | Silenciador 80 712003| 1 | Tap6n 182

09 711692| 1 | Tornillo TE M7 x 18 81 716404| 1 | Empalme S 6520 - ¢ 8 - 1/8"

10 711693 | 1 | Amortiguador

1" 711694 | 1 | Espoleta inferior

12 711695| 1 | Manguito roscado

13 721698| 1 | Cuerpo valvula

14 711700| 1 | Espoleta superior

15 711701 1 | Cuerpo valvula superior
16A | 711702 1 | Placa A

17 711703 | 2 | Cuerpo valvula

18 711704| 2 | Pistoncito valvula
19D | 711705| 1 | Pulsador/Interruptor D

20 710839 1 | Tap6n

21 |72000530| 1 | Recolector de vdstagos

22 711709| 1 | Empalme guia muelle

23 711708| 1 | Tornillo contenedor

24 721775| 1 | Manguera de aspiracion

26 711711 1 | Muelle

27 711712] 1 | Piston oleodinamico
28B | 711713| 1 | Distanciador B

29 711714| 1 | Empalme anterior
31C | 711716| 1 | Muelle c KIT
32C |71346026 | 1 | Abre mordazas c . .
33 711718| 1 | Cono portamordazas N CODIGO |¢.dad DESCRIPCION
34 |71346314| 1 | Manguito portaboquilla KTA | 741702 Kit placa

35 711720| 1 | Kit llave 16A | 711702] 1 | Placa

36 | 717010| 1 | Boquilla para remache 0.4,8 Al. 56A [ 711727 1 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 | 1 | Boquilla para remache 02,4 + 3,4

38 | 717009| 1 | Boquilla para remache 0.4 KTB | 741713 Kit di

39 | 717028 1 | Boquilla para remache 0.2,4 28B | 711713| 1 | Distanciador

40 | 710854 1 | Gancho balancin 51B | 710902| 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435

41 | 721387| 1 | Contenedor aceite 768 | 711933] 1 | Anillo Seeger JV 24

42 |71346025| 3 | Mordaza

43 | 711707] 1 | Empaime contenedor KITC | 74000070 Kit abre mordazas

44 | 711815/ 1 |Bolao35 31C | 711716] 1 | Muelle

45 | 710906 1 | Arandela 400-020-4490 32C |71346026| 1 | Abre mordazas
46D |71346404| 1 | Pulsador/Interruptor D
47D (71346313 | 1 | Selector D KITD | 74000100 Kit
48D | 711726| 3 | Pasador cilindrico g 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705] 1 | Pulsador/Interruptor

49 | 710911] 2 | Bolag4 46D [71346404| 1 | Pulsador/Interruptor

50 711974| 1 | Anillo Seeger JV 22 47D |71346313| 1 | Selector
51B | 710902] 1 | Anillo Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726] 3 | Pasador cilindrico @ 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Junto B-110078-B / NEO

53 711722| 1 | Junto B-094063-B / NEI

54 | 710577| 1 | Junto B-086055

55 711341 1 | Junto TS-14-22-58 /L
56A | 711727| 1 | Tornillo TSCE M4 x 8 UNI 5933 A

57 711728| 2 | Junto OR 2-016

59 711730 1 | Junto OR 2-119

60 | 710931 1 | Junto OR 614

61 710367| 1 | Junto OR 2-008

62 710376 3 | Junto OR 2-009

63 710918 2 | Junto OR 2-005

64 710919 2 | Junto OR 2-004

65 | 710003| 2 | Junto OR 5-052

66 711061 1 | Junto OR 5-614

67 711731 1 | Junto OR 2-018

68 711732| 1 | Junto OR 2-118

69 710916| 1 | Junto OR 2-015

70 712314| 1 | Junto OR 2-107 . . K
7 710258 3 | Junto OR 5-612 KIT quma qpe_la pieza se vgnde en juegos formados por
72 | 711734 1 | Junto OR 2-232 piezas distintas en cantidades distintas.
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CZES(I ZAMIENNE
Numer| Kod. |llosd OPIS ZESTAW| Numer| Kod. |llosd OPIS ZESTA
01 721682| 1 | Korpus nitownicy 73 711735| 1 | Uszczelka OR 2-040 B
02 712269 1 | Pokrywa korpusu 74 | 711092| 1 | Kluczimbusowy5mm
03 711684 | 1 | Denko cylindra 75 | 710342| 1 | Uszczelka OR 2-017
04 | 721685| 1 | Tiok pneumatyczny 76B | 711933 1 | Pierscier SeegerJV 24
05 | 711686| 1 | Ztacze 77 721715 1 | Zespdl obsady stozka
06 | 721689| 1 | (ylindra hydrauliczny 78 |71346333| 1 | Tulejka gwi
07 | 711690| 1 | Trzon 79 | 712159| 1 | Denkoochronne
08 | 711691| 1 | Thumik 80 | 712003| 1 | Korek182
09 711692| 1 | SrubaTEM7x 18 81 716404| 1 | Zlaze $6520-08-1/8"
10 711693 | 1 | Amortyzator
1 711694 | 1 | Dolny zawér
12 711695| 1 | Tulejka qwintowana
13 721698 | 1 | Korpus zaworu
14 711700 1 | Gdrny zawor
15 711701 1 | Korpus zaworu gémy
16A | 711702 1 | Plytka A
17 711703 | 2 | Korpus zaworku
18 | 711704 2 | Tloczek zaworu
19D | 711705) 1 | Przycisk D
20 | 710839| 1 | Korek
21 |72000530| 1 | Pojemnik na gwodzie
22 711709 1 | Ziacze prowadnikowa sprezyny
23 711708 1 | Srubapojemnika
24 721775| 1 | Rura zasysania
26 711711 1 | Sprezyna
27 711712 1 | Thok oleodynamiczny
28B | 711713| 1 | Przektadka B
29 | 711714 1 | Hae przednia
31C | 711716] 1 | Sprezyna C ZESTAW
32C 71346026 1 | Rozwieracz szczek c L.
33 711718 1 | Stozek obsadowy szczeki Numer|  Kod. - lloid oPIs
34 |71346314| 1 | Tuleja nosna dyszy KITA 741702 Zestaw plytki
35 711720| 1 | Klucz na wyposazeniu 16A | 711702] 1 | Pytka
36 | 717010] 1 | Dyszadonitug4B Al 56A | 711727] 1 | SrubaTSCEMA4xBUNIS933
37 717008| 1 | Dyszadonitug2,4+34
38 717009 1 | Dyszadonitup4 KB | 741713 Zestaw
39 717028| 1 | Dyszadonitug2,4 28B | 711713| 1 | Przektadka
40 | 710854] 1 | Hakbalansera 51B | 710902| 1 | Pierécien Seeger 16 UNI 7435
M 721387 1 | Pojemnik oleju 76B | 711933| 1 | Pierscien Seeger )V 24
42 |71346025| 3 | Szazeka
43 | T11707| 1 | Zacze pojemnik KITC |74000070 Zestaw szczeki
44 | 711815| 1 | Kulag3,5 31C [ 711716] 1 | Spregyna
45 | 710906| 1 | Podkladka 400-020-4490 32C [71346026| 1 | Rozwieracz szczek
46D |71346404| 1 | Przycisk D
47D |71346313| 1 | Przefacznik D KITD [74000100 Zestaw przycisku
48D | 711726| 3 | Kofek cylindryczny o 2 x 20 UNI 1707 D 19D [ 711705] 1 | Praycisk
49 | 710911] 2 | Kulao4 46D 71346404 | 1 | Przycisk
50 711974 | 1 | Pierscieri Seeger JV 22 47D |71346313] 1 | Przefacznik
51B | 710902 1 | Pierscieri Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726| 3 | Kofekcylindryczny o 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | Uszczelka B-110078-B / NEO
53 711722 1 | Uszczelka B-094063-B / NEI
54 710577 | 1 | Uszczelka B-086055
55 711341 1 | Uszzelka TT5-14-22-58/L
56A | 711727| 1 | SrubaTSCE M4 x 8 UNI5933 A
57 711728| 2 | Uszzelka OR2-016
59 711730 1 | Uszczelka OR2-119
60 710931 1 | Uszczelka OR614
61 710367 | 1 | Uszczelka OR 2-008
62 710376 3 | Uszczelka OR 2-009
63 710918 2 | Uszzelka OR 2-005
64 710919 2 | Uszczelka OR 2-004
65 | 710003| 2 | Uszczelka OR5-052
66 711061 1 | Uszczelka OR5-614
67 711731 1 | Uszczelka OR2-018
68 | 711732] 1 | UszczelkaOR2-118
69 710916 1 | Uszczelka OR 2-015
70 712314 | 1 | Uszczelka OR 2-107 o . .
il 710258| 3 | Uszczelka OR5-612 ZESTAW V\(‘?k;z.uje 1z d?‘”a Cz6SC J;St Sprz.eda\,/vana xv_lzest_aw;]e
72 711734 1 | Uszczelka OR 2-232 sKladajacym sie zroznych czescliw roznycnilosciacn.
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3ANACHDBIE YACTU
Homep Ko Kon. o) OMUCAHUE KIT Homep Ko Kon. o) OMUCAHUE KIT
01 721682| 1 | Kopnycuuctpymenta 73 | T1735] 1 koo OR 2-040 B
02 712269 1 | Kpbiwka 74 | 711092] 1 | LecturpanHbiii knioy S mm
03 711684 | 1 | 3awwra 75 710342 1 Konbjo OR 2-017
04 | 721685| 1 | MHeBMaTuYeckuii nopLeHs 76B | 711933 1 | Cronopoe konbuo JV 24
05 711686 | 1 | ¢urwhr 1 721715| 1 | KoHctpykuwa gep KOHyca
06 721689 1 | lugp KM WMMHAD 78 |71346333| 1 | Brynka
07 711690 1 | Grepxenb 79 712159 1 | 3awwtHoe gHuule
08 711691 | 1 | Mywurens 80 712003 | 1 | Kpbiwka 182
09 711692| 1 | BuwTTEM7x18 81 716404 | 1 | outwnrS6520-08-1/8"
10 | 711693| 1 | Avop p
11 711694 | 1 | knanan
12 711695| 1 | Brynka
13 721698 | 1 | Kopnyc
14 711700 1 | knanan
15 | 711701] 1 | Kopnyc
16A | 711702] 1 | Mnacvka A
17 711703 | 2 | Kopnyc
18 711704| 2 | Nopwetb
19D | 711705| 1 | Kuonka D
20 710839 1 | Kpblwka
21 |72000530| 1 | MpuémHuK XBOCTOB 3aKNENOK
22 711709 1 | duwr
23 711708 1 | Bunr
24 | 721775| 1 | Tpy6a
26 711711 1 | Mpyxuna
27 T11712| 1 | ngp CKIMii NOPLUEHb C MAaCTAHOI Cpepoil
28B | 711713| 1 | Brynka B
29 711714 | 1 | Front durunr
31C | 711716 1 | Mpyxuma c KIT
32C 71346026 1 | Pacnopxas Brynka C
33 711718 1 | Koyc ana 3axumos Howep Kon laneo OMUCAHYE
34 |71346314| 1 | Natpon KITA | 741702 Komnnekr - Mnuta
35 | 711720| 1 | Kmou 16A | 711702] 1 | Nnacrma
36 717010 1 | Hacagka ana 3aknénok Anamerpom 4,8 An. 56A | 711727| 1 | BunrTSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008| 1 | Hacanka and 3aknénok or2,4p03,4
38 | 717009| 1 | Hacankaana saknénok 4 KITB | 741713 KoMRneKT pacnopHoii aeTanu
39 717028 | 1 | Hacagka ana 3aknénok 24 28B| 711713 1 | Byma
40 710854 1 | Kpiok 6anancup 51B | 710902| 1 | GronopHoe konbuo 16 UNI 7435
M 721387| 1 | Kopotka 76B | 711933| 1 | GronopHoe konbuo JV 24
42 |71346025| 3 | 3axum
43 T11707| 1 | gurunr KITC |74000070 Komnnekt pacnopHoii BTynku
44 | T11815] 1 | Wape3s 31C | 711716] 1 | Mpyxuva
45 | 710906| 1 | Wait6a 400-020-4490 32C |71346026| 1 | Pacnopas sTynka
46D |71346404| 1 | Konka D
47D |71346313| 1 | Nepexnioarens D KITD |74000100 Komnnekt Knonka
48D | 711726 3 | IWtndr umnmnapuyeckuit auam. 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705 1 | Kuonka
49 | T710911] 2 | Wapo4 46D [71346404] 1 | Kwona
50 | 711974| 1 | Cronopoe konbuo JV 22 47D [71346313| 1 | Mepekniouarens
51B | 710902] 1 | CronopHoe koibuo 16 UNI 7435 B 48D | 711726 3 | Wmn¢r uunmnapuyeckuii avam. 2 x 20 UNI 1707
52 1721 1 KonbLio B-110078-B / NEQ
53 711722| 1 KonbLio B-094063-B / NEI
54 710577 1 KonbLio B-086055
55 11341 1 Konblio T5-14-22-5,8 /L
56A | 711727 | 1 | BunrTSCEM4x8UNIS933 A
57 711728| 2 | Ynnotutenbtoe Konbuo OR 2-016
59 711730 1 | YnnotHutenbHoe Konbiio OR 2-119
60 710931 1 Koo OR 614
61 710367 1 Konbuo OR 2-008
62 710376 3 KonbLio OR 2-009
63 710918 2 | YnnothutensHoe konbLo OR 2-005
64 710919 2 | YnnothutenbHoe Konbio OR 2-004
65 710003 | 2 Konbjo OR 5-052
66 711061 1 Konbuo OR 5-614
67 711731 1 Konbuio OR 2-018
68 711732 1 | YnnotHuTenbHoe konblo OR 2-118
69 710916 | 1 | YnnotHutenbHoe Konbjo OR 2-015
70 712314 1 Konbuio OR 2-107
] 710258| 3 Koo OR 5-612 KIT 03Hauaer, uTo AeTanb NPOAAETCA B Habopax, koTopble cofepxar
72 | 711738 1 Konbiio OR 2-232 pasHble AeTanyt B PasHbiX KONUYECTBAX.
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Fas

PEGAS SOBRESSALENTES
N° | cOpiGo | at. DESCRICAO KIT N° | copiGo | at. DESCRIGAO KIT
01 721682| 1 | Corpo da ferramenta 73 711735| 1 | O-ring OR 2-040 B
02 712269| 1 | Tampa do corpo 74 711092| 1 | Chave Allen de 5 mm
03 711684 | 1 | Fundo cilindro 75 710342| 1 | O-ring OR 2-017
04 721685| 1 | Embolo pneumético 76B | 711933| 1 | Anel Seeger JV 24
05 711686| 1 | Conector 71 721715| 1 | Estrutura porta-cone
06 | 721689| 1 | Cilindro oleodindmico 78 |71346333| 1 | Canula roscada
07 711690| 1 | Haste 79 712159| 1 | Fundo de proteccao
08 711691 1 | Silenciador 80 712003| 1 | Tampa 182
09 711692| 1 | Parafuso TE M7 x 18 81 716404| 1 | Conector S 6520-08 - 1/8"
10 711693 | 1 | Amortecedor
1 711694 | 1 | Pequena Canela inferior
12 | 711695| 1 | Cénula roscada
13 721698| 1 | Corpo da Valvula
14 711700 1 | Pequena Canela superior
15 711701 1 | Corpo valvula superior
16A | 711702| 1 | Chapa A
17 711703 | 2 | Corpo da valvula pequena
18 711704| 2 | Embolo da vélvula
19D | 711705| 1 | Botdo D
20 710839| 1 | Tampa
21 |72000530| 1 | Contentor para pregos
22 711709 1 | Conector guia da haste
23 711708 | 1 | Parafuso do contentor
24 721775| 1 | Tubo de aspiracdo
26 711711] 1 | Mola
27 | 711712| 1 | Embolo oleodinédmico
28B | 711713| 1 | Espacador B
29 711714| 1 | Conector dianteiro
31C | 711716] 1 | Mola c KIT
32C |71346026 | 1 | Abridor de mordentes c . . .
33 | 711718] 1 | Mandril porta-mordentes N° | coDiGo | at. DESCRICAO
34 |71346314| 1 | Cabeca porta-bico KTA | 741702 Kit Chapa
35 711720| 1 | Chave fornecida 16A | 711702] 1 | Chapa
36 | 717010) 1 | Bico para rebite 0 4,8 Al. 56A | 711727 1 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933
37 717008 | 1 | Bico para rebite 02,4 + 3,4
38 | 717009 1 | Bico para rebite g 4 KTB | 741713 Kit
39 | 717028| 1 | Bico para rebite 92,4 28B | 711713] 1 | Espacador
40 | 710854| 1 | Gancho para balancim 51B | 710902] 1 [ Anel Seeger 16 UNI 7435
4“1 721387| 1 | Contentor do 6leo 768 | 711933] 1 | Anel Seeger JV 24
42 |71346025| 3 | Mordentes
43 | 711707] 1 | Conector do contentor KITC | 74000070 Kit Abre-terminais
44 | 711815| 1 | Esferap 3,5 31C | 711716] 1 | Mola
45 | 710906| 1 | Anilha 400-020-4490 32C 71346026 1 | Abridor de mordentes
46D |71346404| 1 | Botdo D
47D |71346313| 1 | Seletor D KITD 74000100 Kit Botao
48D | 711726| 3 | Pino cilindrico g 2 x 20 UNI 1707 D 19D | 711705| 1 | Botdo
49 | T710911] 2 |Esferag4 46D [71346404] 1 | Botdo
50 711974| 1 | Anel Seeger JV 22 47D |71346313| 1 | Seletor
51B | 710902) 1 | Anel Seeger 16 UNI 7435 B 48D | 711726 3 | Pino cilindrico @ 2 x 20 UNI 1707
52 711721 1 | O-ring B-110078-B / NEO
53 711722| 1 | O-ring B-094063-B / NEI
54 710577 | 1 | O-ring B-086055
55 711341 1 | O-ring TS-14-22-5,8 / L
56A | 711727| 1 | Parafuso TSCE M4 x 8 UNI 5933 A
57 711728| 2 | O-ring OR 2-016
59 711730| 1 | O-ring OR 2-119
60 710931| 1 | O-ring OR 614
61 710367 | 1 | O-ring OR 2-008
62 710376| 3 | O-ring OR 2-009
63 | 710918] 2 | O-ring OR 2-005
64 710919| 2 | O-ring OR 2-004
65 710003| 2 | O-ring OR 5-052
66 711061| 1 | O-ring OR 5-614
67 711731 1 | O-ring OR 2-018
68 711732| 1 | O-ring OR 2-118
69 710916| 1 | O-ring OR 2-015
70 712314| 1 | O-ring OR 2-107 R R . .
71 | 710258] 3 | O-ring OR 5-612 KIT Indica que a peca & vendida em kits compostos por
72 | 711734] 1 | O-ring OR 2-232 diversas pegas em varias quantidades.

75036124 - RAC 211 —rev 05 - ( 09-2022 ) 49




TFA®  PARTI DI RICAMBIO » SPARE PARTS » PIECES DETACHEES » ERSATZTEILE » PIEZAS DE REPUESTO 201
© CZESCI ZAMIENNE © 3AMACHBIE YACTU ® PECAS SOBRESSALENTES
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B 21 ACCESSORI  ACCESSORIES * ACCESSOIRES  ZUBEHGR  ACCESORIOS ras
o AKCESORIA e NPUHALNEXHOCTU » ACCESORIOSS

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS - PRZEDLUZONE
GLOWICE - YANIMHEHHDIE TOMTOBKM - CABEGA PROLONGADA

\AAA}

130 mm

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS ALARGADAS
- PRZEDEUZONE DYSZE - Y/IMHEHHBIE COMJIA - BOCAIS PROLONGADOS

U1 U2

18 mm Lm,
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RACH1j1

SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Slitamento dei morsettl sul chiodo

- Eseguire manutenzione morsetti

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Ugello non corretto

- Sostituire |'ugello come da tabella

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Chiodo non espulso

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Sistema di aspirazione chiuso

- Aprire |'aspirazione

- Serbatoio chiodi pieno

- Svuotare il serbatoio

52
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Fas

SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Slipping of the clamps on the nail

- Perform clamps maintenance

- Lack of oil

- Top up oll

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown in
the table

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Worn gaskets - Contact the service center
- Air leak

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- Not ejected nail

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown
in the table

- Closed suction system

- Open the suction system

- Full nails container

- Empty the container
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RACH1j1

SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas
le rivetage

- Outil a riveter non alimenté

- Connecter l'outil a riveter a lair
comprimé

- Dérapage des mors sur le clou

- Effectuer I'entretien des mors

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Joints usés - Contacter le service
apres-vente (SAV)
- Fuite d'huile -
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
- Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

aprés-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil & riveter

- Contacter le service
apres-vente (SAV

- Clou non éjecté

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Systeme d'aspiration fermé

- Ouvrir |'aspiration

- Récupérateur de clous plein

- Vider le récupérateur
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Fas

PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Schlupf der Klemmbacken am
Nietdorn

- Wartung von Klemmbacken
durchfiihren

- Mangel an Ol

- Ol nachfiillen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstuck wie
in der Tabelle gezeigt

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Rusten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust =
- Oleinfllldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einfullschlauchs Einzugsrohre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck Service Center

- Briche am Kérper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Nietdorn nicht ausgewiesen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstuck wie
in der Tabelle gezeigt

- Geschlossenes Absaugsystem

- Offnen Sie die Absaugung

- Voller Nagelbehalter

- Tank leeren
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RACH1j1

RESOLUCION DE PROBLEMAS
SINTOMAS CAUSA REMEDIO

- Remachadora no alimentada - Conectar la remacadora al

aire comprimido
- Deslizamiento de las mordazas | - Realizar el mantenimiento

sobre el clavo de las mordazas

- Falta de aceite - Recargar aceite

- No remacha

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapon de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Pédngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Clavo no expulsado

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Sistema de succion cerrado

- Abrir la succion

- Contenedor lleno de clavos

- Vaciar el contenedor
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Fas

OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Poslizg szczek na gwozdziu

- Przeprowadzi¢ konserwacje
szczek

- Brak oleju

- Dolac olej

- Nieprawidtowa dysza

- Wymienic dysze zgodnie z tabelg

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespét filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Gwozdz nie zostat wyrzucony

- Nieprawidtowa dysza

- Wymienic dysze zgodnie z tabela

- Zamkniety system ssacy

- Otworzy¢ ssanie

- Petny zbiornik na gwozdzie

- Oproznic zbiornik
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RACH1j1

CUTHAJIbI

NOWCK HEUCIIPABHOCTE

MNPUYMHA

MEPbI A1 NCMPABJIEHUA

- He BbInonHAeT Knenky

- B 3aknenoyHuK He noctynaet
nnTaHne

- MopKniounTb 3aKNENOYHUK K
rofjave C>KaToro Bosgyxa

- MpocKasnb3blBaHKE 3aXKNMOB
Ha rsosfe

- BbinosHWTe TeXHUYeckoe
06cNy>K1BaHNe 3a>KNMOB

- HexBatka macna

- lonente macno

- HenpaanbHaﬂ HacCajKa

-3aMeHNTe HacaAKy B COOTBETCTBIN
c Tabnuuen

- Bo3gyx HebunbTpoBaHHbIN
1 6e3 cmasKu

- O6opynoBaTh y3es NoArOTOBKY
BO3yxa

- YTeuka macna

- I3HOLWEHHbIe YMJIOTHEHNA

- O6paTnTECD B CEPBUCHDI LIEHTP

- KpblwKa gonnsBkn macna
He 3aTAHYTa

- MpaBUNbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3pgyxa

- MNopatowmin WnaHr HenpaBuIbHO
yCTaHOBJIEH

- MpaBuIbHO YCTaHOBUTH
oAt LWNaHr

- VI3HOLWEeHHblIe YMJIOTHEHNA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDBIN LIEHTP

- Monomka Kopmnyca 3aKyienovyHuka

- O6paTnTECh B CEPBUCHBIN LIEHTP

- [B037b He Bbl6pOLLEH

- HenpaBwibHas Hacagka

-3amMeHNTe HacaAKy B COOTBETCTBIN
c Tabnuuen

- 3aKprTa cncTemMa BCacCblBaHUA

- OTKpoWTe BcacbiBaHye

- bak onA reosaen 3anonHeH

- Ounctute 6ak
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SINTOMAS

SOLUCAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- Nao realiza a rebitagem

- Rebitadora nao ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixacdo dos grampos no pregoo

- Realize a manutencéo dos
grampos

- Falta de dleo

- Realize o reabastecimento
de dleo

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Ar nao filtrado e lubrificado

- Obtenha o conjunto do filtro do
lubrificador

- Vedantes gastos

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Fuga de ¢leo — - -
- Tampao de enchimento de 6leo | - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorreto do tubo | - Posicione o tubo de alimentacao
de alimentagao corretamente
- Vedantes gastos - Entre em contato com a
- Fuga de ar assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Prego néao ejetado

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Sistema de sucgéao fechada

- Abra a sucgao

- Colector cheio de pregos

- Esvazie o colector
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@ Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnicoK cepBHCHBIX LEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

eeee00c0

Alista de centros de servigo esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizagao)

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS  SYSTEMES DE FIXATION  VERBINDUNGSSYSTEME o
* SISTEMAS DE FIJACION  SYSTEMY MOCOWANIA © CUCTEMbI KPENJIEHNA ©
« SISTEMAS DE FIXAGAO

SEDE « HEAD OFFICE  SIEGE DEPOSITO « WAREHOUSE »
* HAUPTSITZ ¢ SEDE e SIEDZIBA © * DEPOT « WARENLAGER ¢ ALMACEN
© OOUCHbIiA LIEHTP » SEDE : * 0DDZIAL * CKNAZL * DEPOSITO:

S.r.l. Uninominale EFE Via Archimede, 8

: 20099 Sesto San Giovanni - Milano - Ital
40057 Quarto Inferiore - Bologna - ltaly Tel +39 - 0 2400634 - Fax 439 - 02 26222379

Via Giovanni XXIII, 2 E" E-mail: milano@far.bo.it
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443 BUREAU DE LIAISON
E-mail: commerciale@far.bo.it 2 Rue Maurice Audibert
: o0 69800 ST PRIEST - FRANCE
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Tel.: +33 4 72 50 03 83
E-mail: export@far.bo.it commercial@far-france.fr

www.far.ho.it





